N01.2363 SOGUK iS TAKIM CELIGI

DIN 1.2363 C Cr Mo V

W NR X 100 CrMoV 5 1 1,00 5,30 1,10 0,20

AISI A2

OZELLIKLER KULLANIM

Havada sertlesebilen 6zel soduk is celigi 6mm'ye kadar sa¢ kesme kaliplarinda
Yuksek aginma direnci Zimba ve matrislerde

Yuksek tokluk ve basma mukavemeti Kagit, makas ve plastik kirma bigaklarinda
Isil islemde Olguler cok az degisir Asindirici plastiklerin kaliplarinda
YUksek islenebilirlik ve sertlesebilme Darphane kaliplari

ISIL ISLEM

Yumusatma tavlamasi 800-840°C Sertlestirme 930-970°C

Firinda sogutma Hava, yag veya sicak banyoda sogutma
maks. 231HB sertlik maks. 63HRC sertlik

MENEVISLEME

Her 20mm igin 1 saat, en az 2 saat olacak sekilde.
°C 100 200 300 400 500 600
HRC 63 62 59 57 59 52

NO01.2379 SOGUK IS TAKIM CELIGI

DIN 1.2379 C Cr Mo V

W NR X 155 CrVMo12 1 1,55 12,00 0,70 1,00

AlSI D2

OZELLIKLER KULLANIM

%12 kromlu ledeburitik yapili soguk is celigi 6mm'ye kadar sa¢ kesme kaliplarinda
Nitrasyon ve tenifere uygun Zimba ve matrislerde

Yuksek tokluk Derin gekme kaliplarinda

Yuksek asinma dayanimi Civata ovalama makaralari ve taraklarinda

Yuksek asindirici plastiklerin kaliplarinda

ISIL ISLEM

Yumusatma tavlamasi 830-860°C Sertlestirme 870-900°C

Firinda sogutma Hava, yag veya sicak banyoda sogutma
maks. 250HB sertlik maks. 63HRC sertlik

MENEVISLEME

Her 20mm igin 1 saat, en az 2 saat olacak sekilde, 3 kere menivislenmelidir.
°C 100 200 300 400 500 525 550 600
HRC 63 61 58 58 58 60 56 50




N01.2436 SOGUK iS TAKIM CELIGI

DIN 1.2436 C Cr W
W NR X210 CrW 12 2,10 12,00 0,70
AlSI D6

OZELLIKLER KULLANIM

%12 Kromlu ledeburitik yapili soguk is celigi
Yiksek aginma direnci
lyi sertlesebilirlik

ISIL ISLEM

Yumusatma tavlamasi 800-840°C
Firinda sogutma

maks. 250HB sertlik

MENEVISLEME

Her 20mm igin 1 saat, en az 2 saat olacak sekilde.
°C 100 200 300 400 500 600

HRC 63 62 60 58 56 48

2mm'ye kadar silisli sa¢g kesme kaliplarinda
Derin gekme ve sivama kaliplarinda

Kagit ve plastik bigcaklar

Asindirici toz presleme kaliplari

Sertlestirme 950-980°C
Hava, yag veya sicak banyoda sogutma
maks. 64HRC sertlik

N01.2550 SOGUK iS TAKIM CELIGI

DIN 1.2550 C Si Cr V W
W NR 60 WCrvV 7 0,60 0,60 1,10 1,20 2,00
AlSI S1

OZELLIKLER KULLANIM

Yagda sertlesebilen soguk ig celigi
Yuksek darbe dayanimi

ISIL ISLEM

Yumusatma tavlamasi 710-750°C
Firinda sogutma

maks. 225HB sertlik

MENEVISLEME

Her 20mm igin 1 saat, en az 2 saat olacak sekilde.

°C___100 200 300 400 500 600
HRC 60 58 56 52 48 43

Desen kaliplarinda

12mm'ye kadar sa¢ kesme kaliplarinda
Soguk delik ve 6n sekillendirme zimbalarinda
Makas ve yontma bigaklarinda

Keski ve iticilerde

Sertlestirme 870-900°C
Yag veya sicak banyoda sogutma
maks. 60HRC sertlik



N01.2767 SOGUK iS TAKIM CELIGI

DIN 1.2767 C Cr Mo Ni
W NR X 45 NiCrMo 4 0,45 1,40 0,30 4,00
AlSI 6F7

OZELLIKLER KULLANIM

YUksek sertlik ve toklugu olan soguk is celigi
lyi parlatilabilirlik

lyi islenebilirlik, desenlemeye uygun
Erozyona uygun

ISIL ISLEM

Yumusatma tavlamasi 610-650°C
Firinda sogutma

maks. 260HB sertlik

MENEVISLEME

Her 20mm igin 1 saat, en az 2 saat olacak sekilde.
°C 100 200 300 400 500 600

HRC 56 54 50 46 42 38

Catal, kasik ve darphane kaliplari gibi,
yuksek soguk sekillendirme kaliplarinda

Kalin saglar igin kesme bigaklari ve makaslari

Yuksek sertlik ve tokluk isteyen, plastik
ekstrizyon ve enjeksiyon kaliplarinda

Sertlestirme 840-870°C
Yag veya sicak banyoda sogutma
maks. 56HRC sertlik

NO1.2842 SOGUK IS TAKIM CELIGI

DIN 1.2842 C Mn Cr V
W NR 90 MnCrV 8 0,90 2,00 0,40 0,10
AlSI 02

OZELLIKLER KULLANIM

Yagda yuksek sertlige ulagabilen soguk is ¢eligi
Cok iyi islenebilirlik
Isil islemde ¢ok sekil degistirmez

ISIL ISLEM

Yumusatma tavlamasi 680-720°C
Firinda sogutma

maks. 220HB sertlik

MENEVISLEME

Her 20mm igin 1 saat, en az 2 saat olacak sekilde.

°C___ 100 200 300 400 500 600
HRC 63 60 56 50 42 38

6mm'ye kadar saclarin kesme ve
sekillendiriimesinde

Civata ovalama yanaklarinda

Zimba, freze, matkap ve 6l¢lu takimlarinda
Bros, pergel ve kilavuz pimlerinde

Sertlestirme 790-820°C
Yag veya sicak banyoda sogutma
maks. 64HRC sertlik



N01.2343 SICAK IS TAKIM CELIG|

DIN 1.2343 C Si Cr Mo V
W NR X 38 CrMoV 5 1 0,38 1,00 5,30 1,30 0,40
AlSI H12

OZELLIKLER KULLANIM

Genel kullanimi olan sicak is celigi

Yuksek sicaklikta sertligini ve toklugunu korur
Yuksek 1sil iletkenligi

Yuksek 1s1 degisimi dayanimi

YUksek islenebilirlik

ISIL ISLEM

Yumusatma tavlamasi 750-800°C
Firinda sogutma

maks. 230HB sertlik

MENEVISLEME
Her 20mm igin 1 saat, en az 2 saat olacak sekilde.
°C 100 200 300 400 500 550 600

Hafif metal basin¢li dokim ve ekstrizyonunda
kalip, piston, yolluk, gomlek, matris, zimba...
Sicak dévme kaliplarinda

Plastik enjeksiyon makinalari silindirlerinde
Sicak makas agizlarinda

Sertlestirme 1000-1030°C
Hava, yag veya sicak banyoda sogutma
maks. 54HRC sertlik

650 700

HRC 52 52 52 52 54 52 48

38 31

NO1.2344 SICAK IS TAKIM CELIGI

DIN 1.2344 C Si Cr Mo V
W NR X 40 CrMoV 5 1 040 1,00 530 1,40 1,00
AlSI H13

OZELLIKLER KULLANIM

Nitrasyona uygun genel kullanim sicak is celigi
Yuksek sicaklikta asinma direnci

Yuksek 1sil iletkenligi

Yuksek tokluk

Isil soklara dayanim

ISIL ISLEM

Yumusatma tavlamasi 750-800°C
Firinda sogutma

maks. 230HB sertlik

MENEVISLEME
Her 20mm igin 1 saat, en az 2 saat olacak sekilde.
°C 100 200 300 400 500 550 600

Hafif metal enjeksiyon ve ekstrizyon kaliplari
Sicak kesme kaliplarinda

Sicak dévme kaliplarinda ve ¢ekirdeklerinde
Asindirici plastiklerin kaliplarinda

Sertlestirme 1020-1050°C
Hava, yag veya sicak banyoda sogutma
maks. 54HRC sertlik

650 700

HRC 583 52 52 54 5 54 50

42 32



N01.2365 SICAK IS TAKIM CELIG|

DIN 1.2365 C Cr Mo V
W NR X 28 CrMoV 33 0,32 3,00 2,80 0,50
AlSI H10

OZELLIKLER KULLANIM

Yuksek sicaklikta sertligini yitirmeyen sicak is celigi
Yuksek isil iletkenligi

YUksek menevis sicakligina dayanikli

Su ile sogutmaya dayanikli

YUksek islenebilirlik

ISIL ISLEM

Yumusatma tavlamasi 750-800°C
Firinda sogutma

maks. 230HB sertlik

MENEVISLEME
Her 20mm igin 1 saat, en az 2 saat olacak sekilde.
°C 100 200 300 400 500 550 600

Bakir veya piring malz. ekstrizyonunda
Kovan, pre baski mili ve zimbasi

Dévme kaliplarinda gekirdek

Metal enjeksiyon kalibi, pistonu ve yollugu
Su sogutmalu sicak makas bigaklarinda

Sertlestirme 1020-1050°C
Hava, yag veya sicak banyoda sogutma
maks. 52HRC sertlik

650 700

HRC 51 50 50 50 52 50 47

40 34

NO1.2367 SICAK IS TAKIM CELIGI

DIN 1.2367 C C Mo V
W NR X 38 CrMoV 5 3 0,37 500 3,00 0,60
AlSI H11

OZELLIKLER KULLANIM

Yuksek sicaklikta, sicak gekme mukavemetlidir
Yuksek sertlesebilirlik

Isil islemde ¢ok az sekil degisikligi

Yuksek islenebilirlik

ISIL ISLEM

Yumusatma tavlamasi 730-780°C
Firinda sogutma

maks. 235HB sertlik

MENEVISLEME
Her 20mm igin 1 saat, en az 2 saat olacak sekilde.
°C 100 200 300 400 500 550 600

Sicak dévme kaliplarinda
Metal enjeksiyon kaliplarinda
Ekstrizyon profil kaliplari ve zimbalarinda

Sertlestirme 1030-1080°C
Hava veya sicak banyoda sogutma
maks. 57HRC sertlik

650 700

HRC &7 55 53 52 55 &5 52

45 36



N01.2714 SICAK i$ TAKIM CELIGI

DIN 1.2714 C C Mo N V
W NR 56 NiCrMoV 7 0,56 1,10 0,50 1,70 0,10
AlS| 6F3

OZELLIKLER KULLANIM

Sertlesebilirligi yuksek, sicak is geligidir
40-44HRC sertlikte menevisli olarak teslim edilir

ISIL ISLEM

Yumusatma tavlamasi 650-700°C
Firinda sogutma

maks. 250HB sertlik

Orta ve buyuk sicak dévme kaliplarinda
Paslanmaz celik esya taban ¢akma kalibinda
Ekstrlizyon presleri igin baski zimbasi
Kovanlar, koruyucu gomlekler

Sicak makas agizlar

Sertlestirme
830-870°C, yagda sogutmada 58HRC
860-900°C, havada sogutmada 56HRC

300 400 450 500 550 600 650

52 49 47 46 43 38 34
300 400 450 500 550 600 650

MENEVISLEME

Her 20mm icin 1 saat, en az 2 saat olacak sekilde.

Yagda sodutma sonrasi °C 100 200
HRC 57 54

Havada sogutma sonrasi °C 100 200
HRC 55 52

50 47 45 43 40 36 32



N01.2083 PLASTIK KALIP CELIGI

DIN 1.2083 cC Cr
W NR X 42Cr13 0,42 13,00
AlSI 420SS

OZELLIKLER KULLANIM

Korozyon direngli paslanmaz plastik kalip geligi
Yuksek sertlik

Yuksek parlatilabilirlik

Krom kaplama gerektirmez

Nitrasyona uygun degildir

ISIL ISLEM

Yumusatma tavlamasi 760-800°C
Firinda sogutma

maks. 230HB sertlik

MENEVISLEME

Her 20mm igin 1 saat, en az 2 saat olacak sekilde.
°C 100 200 300 400 500 600

HRC 56 55 52 51 52 40

PVC gibi korozif plastiklerin kaliplarinda

Sertlestirme 1000-1050°C
Yag veya sicak banyoda sogutma
maks. 56HRC sertlik

NO01.2311 PLASTIK KALIP CELIGi

DIN 1.2311 C Cr Mn Mo
W NR 40 CrMnMo 7 0,40 1,90 1,50 0,20
AlSI P20

OZELLIKLER KULLANIM

On sertlestiriimis plastik kalip geligi
Yuksek islenilebilirlik

Yuksek parlatilabilirlik
Desenlemeye uygun

ISIL ISLEM
Teslim sertligi
280-325HB

MENEVISLEME
Her 20mm igin 1 saat, en az 2 saat olacak sekilde.
°C 100 200 300 400 500 600 700

HRC 51 50 48 46 42 36 28

Plastik kalip hamillerinde
Metal enjeksiyon kalip hamillerinde
Ektrizyon pres kovanlarinda

Sertlestirme 840-870°C
Yag veya sicak banyoda sogutma
maks. 51HRC sertlik



NO01.2312 PLASTIK KALIP CELIGI

DIN 1.2312 C Cr Mn Mo S

W NR 40 CrMnMoS 8 6 0,40 1,9 1,50 0,20 0,05
AISI P20+S

OZELLIKLER KULLANIM

On sertlestiriimis plastik kalip celigi Plastik kalip hamillerinde
Mukemmel islenilebilirlik Metal enjeksiyon kalip hamillerinde
Yuksek parlatilabilirlik Ektrizyon pres kovanlarinda

Desenlemeye uygun

ISIL ISLEM

Teslim sertligi Sertlestirme 840-870°C

280-325HB Yag veya sicak banyoda sogutma
maks. 51HRC sertlik

MENEVISLEME

Her 20mm icin 1 saat, en az 2 saat olacak sekilde. Kukurt icerigi sebebiyle nitrasyon sogutmasi sakin
havada yapilmalidir.

°C 100 200 300 400 500 600 700

HRC 51 50 48 46 42 36 28

N01.2316 PLASTIK KALIP CELIGI

DIN 1.2316 C Cr Mo

W NR X36 CrMo 17 0,36 16,00 1,20

AISI 420

OZELLIKLER KULLANIM

On sertlestiriimis plastik kalip geligi Korozif (PVC) plastik kaliplarinda
Yuksek korozyon direnci Krom kaplama ve nitrasyona uygun degildir
Yuksek parlatilabilirlik

Yuksek tokluk

ISIL ISLEM

Teslim sertligi Sertlestirme 1020-1050°C
265-310HB Yag veya sicak banyoda sogutma

maks. 49HRC sertlik

MENEVISLEME

Her 20mm igin 1 saat, en az 2 saat olacak sekilde.
°C 100 200 300 400 500 600
HRC 49 47 46 46 47 32




NO01.2738 PLASTIK KALIP CELIGI

DIN 1.2738 C C Mn Mo Ni S Ca
W NR 40 CrMnNiMo 8 6 4 040 1,90 150 020 1,00 0005 +
AlSI P20+Ni

OZELLIKLER KULLANIM

On sertlestiriimis plastik kalip celigi
Mikroalagimli ve vakumda gazi giderilmistir
Mikemmel sertlesebilirlik

Mukemmel parlatilabilirlik ve desenleme
Yuksek kaynak kabiliyeti ve islenebilirlik

ISIL ISLEM
Teslim sertligi
280-325HB

MENEVISLEME
Her 20mm icin 1 saat, en az 2 saat olacak sekilde.
°C 100 200 300 400 500 600 700

HRC 51 50 48 46 42 39 28

400mm'ye kadar buyuk plastik kaliplarinda
Televizyon paneli ve oto tampon kaliplarinda
Basingli dokim, metal enj. kalip hamillerinde
Ekstrizyon pres kovanlarinda
Nitrarlenebilirligi ¢ok iyidir

Sertlestirme 840-870°C
Yag veya sicak banyoda sogutma
maks. 51HRC sertlik



NO01.3243 YUKSEK HIZ CELIGI

DIN 1.3243 C Cr Mo V w Co

W NR HS6-5-2-5 0,90 4,10 5,00 1,90 6,40 4,80

AISI M35

OZELLIKLER KULLANIM

%5 kobalt igeren yuksek hiz geligi Yuksek verim istenen freze ve matkaplarda
Kobalt sayesinde Isinsa da sertligini korur Makas ve profil kesici bigaklarda

Yuksek mukavemetli malzeme islemede
Bros ve azdirmalarda

ISIL ISLEM

Yumusatma tavlamasi 850-1050°C Sertlestirme 1220-1240°C

Firinda sogutma Hava, yag, vakum, sicak banyoda sogutma
maks. 240HB sertlik maks. 66HRC sertlik

MENEVISLEME

Her 20mm igin 1 saat, en az 2 saat olacak sekilde. En az 2 kere.
°C 100 200 300 400 500 550 600 650
HRC 64 63 60 61 63 64 62 56

N01.3343 YUKSEK HIZ CELIGi

DIN 1.3343 C Cr Mo V w

W NR HS6-5-2 0,90 4,10 5,00 1,90 6,40

AISI M2

OZELLIKLER KULLANIM

Standart yiksek hiz geligi Matkap, freze, kilavuz, rayba gibi takimlarda
Mikemmel tokluk Daire ve serit testereler

Mukemmel kesme dayanimi Ahsap freze ve planya bigaklarinda

Soguk civata somun imalatinda
Zimba, matris ve sisiricilerde

ISIL ISLEM

Yumusatma tavlamasi 770-860°C Sertlestirme 1180-1220°C

Firinda sogutma Hava, yag veya sicak banyoda sogutma
maks. 240-300HB sertlik maks. 64-66HRC sertlik

MENEVISLEME

Her 20mm igin 1 saat, en az 2 saat olacak sekilde. En az 2 kere.
°C 100 200 300 400 500 600 650 700

HRC 64 62 61 62 65 63 60 56




N02.1096 KIZIL BRONZ

DIN 2.1096 Cu Sn Zn Pb Ni

W NR CuSn5ZnPb 850 50 50 50 =20
Rg 5

OZELLIKLER KULLANIM

Dokumu kolay

Sert lehime uygun

Orta sertlikte

Deniz suyuna dayanikli

MEKANIK OZELLIKLER

225°C'ye kadar su ve buhar armaturlerinde
Deniz suyuna dayanikli pompalarda

Et kalinligi ince dokim pargalarda

Duslk basing valfleri ve baglanti elemanlari

Gekme(Rm) Akma(Rp0,2) Uzama(A5) Sertlik(HB) Yogunluk(kg/dm3)
=220 =90 =16 =60 8,7
N02.1090 KIZIL BRONZ
DIN 2.1090 Cu Sn Zn Pb Ni
W NR CuSn7ZnPb 83,0 70 40 6,0 =20

Rg7
OZELLIKLER KULLANIM
Dokuma kolay Orta yuk ve hizda galisan kaymali yataklar
Orta sertlikte Deniz suyuna dayanikli pompa ve pervaneler
Deniz suyuna dayanikli
MEKANIK OZELLIKLER
Gekme(Rm) Akma(Rp0,2) Uzama(A5) Sertlik(HB) Yogunluk(kg/dm3)
=270 >120 > 16 =70 8,8
N02.1086 KIZIL BRONZ
DIN 2.1086 Cu Sn Zn Pb Ni
W NR CuSn10Zn 87,5 10,0 20 15 =220

Rg 10
OZELLIKLER KULLANIM
Dokumu kolay Orta yuk ve hizda calisan kaymali yataklar
Sert Deniz suyuna dayanikli pompa ve pervaneler
Deniz suyuna dayanikli Vana parcalari ve digliler
MEKANIK OZELLIKLER
Cekme(Rm) Akma(Rp0,2) Uzama(A5) Sertlik(HB) Yogunluk(kg/dm3)
> 260 > 130 215 275 8,7



N02.1050 KALAY BRONZ

DIN 2.1050 Cu Sn Zn Pb Ni

W NR CuSn10 89,0 10,0 =0,5 21,0 =22,0
OZELLIKLER KULLANIM

Asinmaya dayanimli Yuksek yuklt dusik hizli yataklarda
Sert yapil Surtinmeye dayanikli diglilerde

Yiksek suneklige sahip

MEKANIK OZELLIKLER

Salyangoz digli ve sonsuz vidalarda
Pompa ve turbin pervanelerinde

Gekme(Rm) Akma(Rp0,2) Uzama(A5) Sertlik(HB) Yogunluk(kg/dm3)
=270 =130 >18 270 8,7
N02.1052 KALAY BRONZ
DIN 2.1052 Cu Sn Zn Pb Ni
W NR CuSn12 86,0 120 21,0 21,0 =22,0

Gbz12
OZELLIKLER KULLANIM
Asinmaya dayaniml Yuksek yuklu dusuk hizli yataklarda
Sert yapil Surtinmeye dayanikli diglilerde
Yuksek suneklige sahip Salyangoz digli ve sonsuz vidalarda

Pompa ve turbin pervanelerinde

MEKANIK OZELLIKLER
Cekme(Rm) Akma(Rp0,2) Uzama(A5) Sertlik(HB) Yogunluk(kg/dm3)
=270 > 130 >18 =70 8,7
N02.1054 KALAY BRONZ
DIN 2.1054 Cu Sn Zn Pb Ni
W NR CuSn14 84,0 140 21,0 21,0 =22,0

Gbz14
OZELLIKLER KULLANIM
Deniz suyuna dayanikli 600kg/cm2 yuke dayanikh yataklarda
Sert yapil AQir sartlar altinda galisan kizaklarda
Yuksek mukavemetli
MEKANIK OZELLIKLER
Cekme(Rm) Akma(Rp0,2) Uzama(A5) Sertlik(HB) Yogunluk(kg/dm3)
> 280 =140 >8 =90 8,7



N03.5083 ALUMINYUM

EN-AW 5083 Fe Si Cu Mn Mg 2Zn Cr

W NR AlMg455Mn0,7 04 025 01 01 25 0,1 0,25

OZELLIKLER KULLANIM

Korozyon dayanimi yuksek Kaynatma kaplarinda

Cok iyi kaynak kabiliyeti Yakit tank ve depolarinda

MEKANIK OZELLIKLER

Cekme(MPa) Akma(MPa) Uzama(%50) Sertlik(HB) Yogunluk(g/cm3)
275-300 125-145 22 70-75 2,75

N03.5754 ALUMINYUM

EN-AW 5754 Fe Si Cu Mn Mg 2Zn Cr T

W NR AlMg3 04 02 01 05 31 02 03 0,5

OZELLIKLER KULLANIM

Korozyon dayanimi yuksek Nukleer ve gemi yapim teknolojilerinde

Cok iyi kaynak kabiliyeti Basingli kaliplarda ve makinelerde

Cok iyi yorulma dayanimi Arag govdesi, tanker ve kasalarda

MEKANIK OZELLIKLER

Cekme(MPa) Akma(MPa) Uzama(%50) Sertlik(HB) Yogunluk(g/cm3)
190 - 215 80 - 100 24 50 - 55 2,75

N03.7075 ALUMINYUM

EN-AW 7075 Fe Si Cu Mn Mg 2Zn Cr  Zi+Ti

W NR AlZn55MgCu 05 05 20 03 29 60 028 0,25

OZELLIKLER KULLANIM

Cok iyi yorulma dayanimi Savunma ve ugak sanayiinde

Dis ortamda koruyuculu kullaniimali YUksek gerilimli yapi ve kaliplarda

Yuksek mukavemet ve islenebilirlik

MEKANIK OZELLIKLER

Cekme(MPa) Akma(MPa) Uzama(%50) Sertlik(HB) Yogunluk(g/cm3)

225 105 17 60 2,75



