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EFICAST 4-RR
En YUksek Kaliteli ve Yuksek

Performansli Sicak Is Takim Celigi




EFICAST 4-RR

EFICAST 4-RR, yiiksek sicaklikta kusursuz diizeyde mekanik 6zelliklere, yiksek tokluk ve esneklige ve ayni zamanda iyi
islenebilirlik ve parlatilabilirlik ile birlikte ylksek temperleme direncine sahip, yiksek kaliteli, yliksek performansli,
sicak is takim cgeligidir. EFICAST 4-RR, kullanildigi dékiimler ve kaliplarin daha uzun émurli olmasini saglayan 6zel bir
termo-mekanik islem sayesinde kusursuz tokluk seviyeleri ve isil yorulma mukavemetinin yani sira olaganisti seviyede

mikro temizlik sunar.

Uygulamalar

EFICAST 4-RR'nin ana uygulamalari sunlardir: hafif alagimlarin kalp dékimi igin kullanilan blylik dékimler ve kaliplar,
astarlar, baski yastiklari, gdmlek tutucular ve mandreller gibi aliiminyum ekstriizyon aletleri. Ayni zamanda siirgli, zimba,
dairesel kesim icin dovme presleri ve bicaklari veya yiiksek polisaj ve tokluk gerektiren plastik enjeksiyon kalip ek pargalari

(insertler) gibi uygulamalar igin kullanihr.

Tipik Kompozisyon (%)

C Si Mn Cr Mo Vv
0,40 1,00 0,35 5,25 1,40 0,90
Fiziksel ve Mekanik Ozellikler
Ozellikler 300 K Birim
Tabloda verilen degerler, 44-46 HRc sertlik
. 3 seviyesinde uygun sekilde isil islem gérmis
YOgunIUk 7,8 g/cm malzemeler igin genel degerlerdir ve
maksimum  veya minimum degerleri
Mekanik Direng 1500 MPa yansitmazlar.
Sunulan degerler 810 x 410 mm'lik bir
cubugun merkezinden alinan numunelerde
Akma Dayanimi %0,2 1290 MPa elde edilmistir.
Termal Ozellikler
Ozellikler 293 K 473 K 673 K Birim
Lineer Isil Genlesme Katsayisi 11,9 12,6 X 10'6/K
Isil iletkenlik 26,6 28,4 29,2 W/m-K

Tablolarda verilen degerler, 44-46 HRc sertlik seviyesinde uygun sekilde isil islem gormus malzemeler igin genel degerlerdir ve maksimum veya minimum

degerleri

yansitmazlar. Isil iletkenlik degerleri, lazerle 6lgllen 1sil yayinim degerleri baz alinarak hesaplanmistir
Sunulan degerler 810 x 410 mm'lik bir gubugun merkezinden alinan numunelerde elde edilmistir.
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& V-centikli Darbe

Rovalma urinleri igin, V-gentikli Darbe testi
degerleri, 850 x 445 mm'lik bir gubugun
merkezinden alinmis ve 30 dakika boyunca
1020 °C'de sertlestirilmis, havayla sogutulmus
ve iki kez temperlenmis numunelerde elde
edilmistir. Nihai sertlik 44-46 HRc'dir.

Konvansiyonel ESR ve Diger Marka ESR/VAR
icin, yayinlanmis verilerin baz alindigi darbe
degerlerinin ortalamasi alinmistir ve malzeme
fiyatlariysa bu malzemeleri satin alanlar
tarafindan belirtilen fiyat bilgilerine dayanir.

*Bu belgenin orijinal ingilizce as ile burada verilen bilgilerin Tiirkge cevirisi arasinda tutarsizlik olmasi durumunda, ingilizce versiyon gegerli olacaktir.
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Isil islem

Sertlestirme

Ostenizasyon
1020 - 1060 °C 30 dak

Tutma
Sogutucu

yag, hava, 1. Temperleme
basing, 1s/25mm
gaz(N2) 540°C'deenaz2s

Tutma
650°C2s

2. Temperleme
1s/25mm
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Kaynak Prosesi

= Sertlestirilmis Malzemenin Birlestiriimesi ve Yiizeylenmesi

Cekirdek 500 - 550 °C'ye ulasana kadar parcaya 6n 1sitma uygulayin. Pargayi, 400 - 550 °C arasindaki bir sicaklikta
tutarak kaynak yapin, gerekirse yeniden isitin. Her bir kaynak dikisinden sonra, alanin katilasmasindan ve
sogumasindan kaynaklanan gerilimleri azaltmak icin bir kaynak sonrasi dévme islemi uygulayin. Kaynak isleminden
sonra, parcalari (parcanin geometrisine ve yapilan kaynak miktarina bagh olarak) bir veya iki temperleme

dongdsline tabi tutun.

= Tavlanmis Malzemenin Birlestiriimesi ve Yiizeylenmesi

Parcayr dogrudan kaynak yapin, her bir kaynak dikisinden sonra, alanin katilasmasindan ve sogumasindan
kaynaklanan gerilimleri azaltmak icin bir kaynak sonrasi dovme islemi uygulayin. Parca sogumadan 6nce 800 - 830

°C'de bir tavlama islemi uygulayin.

Nitrtrleme

= EFICAST 4-RR hem banyo hem de gaz yoluyla nitrirlenebilir.

= Deformasyonlardan ve yapisal degisimlerden kacinmak icin, ikinci/tU¢lincii temperleme déngusinun nitriirleme

isleminin yapilacagi sicakligin 10-20 °C lizerinde yapilmasi 6nerilir.

= Bu husus, TiN gibi ylzey kaplama malzemeleri veya 500 °C'nin izerindeki sicakliklarda uygulanmasi gereken diger

Urtnler icin gecerlidir.
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Birinci Sinif Takim Malzemelerinin Tasarim ve Ureticisi

ROVALMA, S.A. kalip geliklerinde yenilikgi bir yaklasim sunar. Kapsamli aragtirmalar, yenilikgi tasarim ve gelistirme, en
yeni Uretim teknikleri ve ayni zamanda detayl kalite kontroll sayesinde, malzeme sekillendirme siireglerine dair bilgi
birikiminde bulylk ilerlemeler kaydettik ve malzemelerimizin Uretimi ve belirli bir uygulamaya doénik optimum
kullanimiyla ilgili Gnemli ydontem bilgisine sahibiz. Sonug olarak, size soguk ve sicak is malzeme sekillendirme siiregleri
icin birinci sinif takim gelikleri ve her boyutta teknik destek sunabiliriz.

Yiksek Performansli Takim Celiklerimizi size 6zel uygulamalariniz igin kullaniminiza sunmaktan gurur duyuyoruz. En
yeni bilgiler igin bizimle iletisime ge¢mekten ¢ekinmeyin.

Uygulama Muhendisligi Hizmeti

ROVALMA'nin Yiksek Performansli Takim Celiklerinin avantajlari ve potansiyellerini tam olarak degerlendirebilmeleri
icin musterilerimize Uygulama Mihendisligi Hizmeti sunuyoruz. Son derece yiiksek nitelikli ve konusunda uzman
miihendislerimiz, dilediginiz takdirde uygulamaniz igin optimize edilmis kaliteyi se¢menizde size yardimci olabilir ve
bazi teknik onerileri sunabilir. Misterilerimize rekabet avantajini artirma ve maliyet verimliligini miimkin olan en (st
boyuta tasimada destek olmak bizim 6ncelikli gbrevimizdir.

Bu servisimize dogrudan erismek i¢in ae-fast@rovalma.com adresine e-posta génderebilirsiniz.

ROVALMA, S.A. burada sunulan malzemelerin kullanimi ile ilgili bircok uygulama i¢in ¢cok sayida devam eden arastirma
ylritmektedir. Bu arastirma, belirli bir isleme dair bilgilerde 6nemli gelismeleri ve bu sayede belirli bir uygulama igin
malzemelerin miimkin olan en iyi sekilde kullanimina iliskin 6nemli bilgileri de beraberinde getirmektedir. Belirli bir
uygulamayla ilgili en yeni bilgiler icin ROVALMA, S.A. ile iletisime ge¢menizi 6nemle tavsiye ederiz.

Rovalma S.A. Rovalma S.A. Rovalma GmbH
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