ROVALMA

THE STEEL INNOVATOR ¥

FASTCOOL"®-50

Yiiksek Isil lletkenlikli ve Yuksek Asinma Direncli

Takim Celiginde Yeni ve Devrimci Yaklasim




FASTCOOL"-50

FASTCOOL®-50, yiksek isil iletkenlikli takim celigi ailesinin yeni bir sinifi olup yiksek isil iletkenlik ve yiksek sertlik
ozelliklerine distik maliyetle sahip olacak sekilde 6zel olarak tasarlanmistir. Cok yliksek isil iletkenlik ve asinma direnci
kombinasyonunun 6zellikle faydal oldugu sicak presleme, plastik enjeksiyon kaliplama, vb. gibi uygulamalarin kaliplari,
ek parcalari ve takimlariigin 6zellikle avantajlidir.

Yuksek Isil iletkenlikli Yiksek Asinma Direncli Takim Celigi

FASTCOOL®-50'nin mikroyapi konfiglirasyonu, ¢ok yiksek isil iletkenlik ve asinmaya karsi dirence sahip takim malzeme
ozelliklerine en uygun yanit verme amacli yenilik¢i bir yaklasimin sonucudur. FASTCOOL®-50, yiiksek sertlige sahip,
distk maliyetli ve yiksek verimli, i1sil iletkenlik takim celiklerine déniik piyasa taleplerine yanit olarak gelistirilmistir.

FASTCOOL®-50, sicak is takim celikleri icin yiiksek asinma direnci ve ¢ok yliksek isil iletkenlik ile birlikte ¢ok iyi diizeyde
sertlesebilirlik ve diisiik maliyet sunan yenilikgi bir Grindr.

Uygulamalar

= QOzellikle 50 HRc Uzeri yiiksek sertlik seviyesi gerektiren plastik enjeksiyon kaliplari ve ek pargalari. Ayrica daha
duslk sertlik seviyesi gerektiren kaliplar ve ekler icin de kullanilabilir.

= Basta yuksek sicaklik gerektiren dogrudan sicak presleme islemleri olmak tzere tiim sicak presleme islemleri gibi
zorlu uygulamalar icin takimlar ve ek parcalar sunar. Ayrica, dolayh sicak presleme isleminin takimlari ve ekleri de
icin kullanilabilir.

= Dusuk sicaklkta ve sicak dévme islemleri icin takimlar.
= Aliminyum ve plastik ekstriizyon takimlari ve ek pargalari (insertler).
=  Yiksek isil iletkenlik ve asinma direnci kombinasyonunun gerekli oldugu diger mihendislik uygulamalari.

= Uygunisil islemin uygulanmasindan sonra ¢alisma sertligi araligi genellikle 38 HRc ila 54 HRc arasindadir.

Fiziksel ve Mekanik Ozellikler

Ozellikler 25°C Birim
Yogunluk 7,81 g/cm?
o Tabloda verilen degerler, 44 HRc'lik bir sertlik
Mekanik Direng 1400 MPa seviyesinde dogru 1sil  islem  gormus
malzemeler igin  tipik degerlerdir ve
Akma Dayanimi 0.2 % 1070 MPa maksimum  veya  minimum  degerleri
yansitmazlar. Tum o6rnekler 660 x 430 mm
e e . kesit gubugunun orta yarigapindan alinmistir.
0,
Esneklik birimi 17 % Numuneler 1040 °C'de ostenitlenmis, havayla
sogutulmug ve Ug¢ temperleme donglsiine
Kesit Alani Daralmasi 50 % tabi tutulmustur.
Elastik Modiili 210 GPa
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Termal Ozellikler

Ozellikler 25 °C 200 °C Unit

Lineer Isil Genlesme Katsayisi 11,7 x10 /K
Tabloda verilen degerler, 44 HRc ‘lik bir sertlik

) seviyesinde dogru 1sil  islem  gormus

Isil Yayinim 13,5 mm?</s malzemeler icin tipik degerlerdir. Maksimum
veya minimum degerleri yansitmazlar. Isil

1sil iletkenlik 50 W/m-K iletukenlilf degerleri, lazerle olgulen 1sil yayinim
degerleri baz alinarak hesaplanmistir.

Ozgiil Is1 Kapasitesi 0,47 J/gK

Isil Islem

Cogu kahlp ve diger 6zel takim gelikleri gibi FASTCOOL® (rlinleri de nihai mekanik islemden 6nce malzeme igin karsilik
gelen isil islem ile optimize edilmis mekanik ve fiziksel 6zelliklerini elde eder. FASTCOOL®-50, yag veya vakumlu gazda
suverme yoluyla isil islemden gegcirilebilir. Asagidaki gostergeler genel bir 1sil islemin ana hatlarini verir:

Sertlestirme

= 1040°C de ostenizasyon igin tutun.

= Basingligaz (N2, He,...), yag veya havada sogutma.
Temperleme

= Parga, oda sicakhgina sogutuldugunda, sertlestirme isleminden hemen sonra (¢ temperleme dongisi
yuratilmelidir.

Parlatilabilirlik

= Essiz mikroyapi 6zellikleri, ¢cok yiiksek diizeyde parlatilabilirlik saglar

= Optik parlatma mimkindur

FASTCOOL®-50 ile isleme

Kaynaklama

Bir is sahasinda kaynak yaparken ve kaynakta Yiiksek Isi iletkenligi ve Yiiksek Dayanikhligin muhafaza edilmesi
gerektiginde sunlari unutmayin:

= FASTCOOL® kaynak sarf malzemelerinin kullaniimasi tavsiye edilir
= Kaynak, sogutulacak nesne ile sogutma ortami arasindaki yerlerde gerceklestiriimisse, kaynak yapilmis

alandaki 1sil 6zelliklerin geri kazanilmasi icin tim parca kaynak sonrasi iki kez temperlenmelidir.

Talash isleme

FASTCOOL®-50'nin talash islemesi diger sicak is takim celikleri ile benzerdir. Takim celigi tasarimi sirasinda, iyi
diizeyde islenebilirlige 6zel 6nem verilmis ve bu sayede takimlarin imalat maliyetleri distrilmdastar.
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Birinci Sinif Takim Malzemelerinin Tasarimcisi ve Tedarikgisi

ROVALMA, S.A. kalip geliklerinde yenilikgi bir yaklasim sunar. Kapsamli arastirmalar, yenilikgi tasarim ve gelistirme, en
yeni Uretim teknikleri ve ayni zamanda detayl kalite kontroll sayesinde, malzeme sekillendirme siireglerine dair bilgi
birikiminde buyuk ilerlemeler kaydettik ve malzemelerimizin Uretimi ve belirli bir uygulamaya doénik optimum
kullanimiyla ilgili 5nemli ydntem bilgisine sahibiz. Sonug olarak, size soguk ve sicak is malzeme sekillendirme siregleri
icin birinci sinif takim gelikleri ve her boyutta teknik destek sunabiliriz.

Yiksek Performansh Takim Celiklerimizi 6zel uygulamalariniz i¢in kullanima sunmaktan gurur duyuyoruz. En yeni
bilgiler icin bizimle iletisime gegmekten ¢ekinmeyin.

Uygulama Mihendisligi Hizmeti

ROVALMA'nin Yiiksek Performansh Takim Celiklerinin avantajlari ve potansiyellerini tam olarak degerlendirebilmeleri
icin musterilerimize Uygulama Mihendisligi Hizmeti sunuyoruz. Son derece yilksek nitelikli ve konusunda uzman
muihendislerimiz, dilediginiz takdirde uygulamaniz i¢in optimize edilmis kaliteyi segmenizde size yardimci olabilir ve
bazi teknik 6nerileri sunabilir. Misterilerimize rekabet avantajini artirma ve maliyet verimliligini mimkin olan en Ust
boyuta tasimada destek olmak bizim 6ncelikli gérevimizdir.

Bu servisimize dogrudan erismek icin ae-fast@rovalma.com adresine e-posta gonderebilirsiniz.

e

ROVALMA, S.A. burada sunulan malzemelerin kullanimi ile ilgili birgcok uygulama icin ¢ok sayida devam eden arastirma
yuritmektedir. Bu arastirma, belirli bir isleme dair bilgilerde énemli gelismeleri ve bu sayede belirli bir uygulama igin
malzemelerin mimkiin olan en iyi sekilde kullanimina iliskin dnemli bilgileri de beraberinde getirmektedir. Belirli bir
uygulamaylailgili en yeni bilgiler icin ROVALMA, S.A. ile iletisime gegmenizi 6nemle tavsiye ederiz.
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© ROVALMA, S.A. 2018. All rights reserved. This brochure may not be, entirely or partially, reproduced, copied, distributed or modified, without the explicit authorization by ROVALMA,
S.A. In particular, it is prohibited to alter the contents and/or use, any information provided herein, out of context. NOTICE: All information provided herein is for general information
purposes only. The optimal choice of a tool steel depends on many factors, including, but not limited to individual process parameters, allowable tolerances and other production
process factors, work conditions and preferences. DISCLAIMER: All information provided in this datasheet is provided “AS IS” and “As available” and without warranty, express or
implied, of any kind regarding completeness, faultlessness, accuracy, up-to-dateness, individual interpretations, merchantability or fitness for any purpose and no representation
contained in this datasheet shall be binding upon ROVALMA, S.A. All information shall be provided and accepted at Reader’s / Receiver’s risk.

This data sheet is a translation from the original English version. In case of discrepancy between the English original and its translation, the English language prevails.

Sayfa 4/4 © ROVALMA, S.A. Tum haklari saklidir.



