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FASTCOOL®-70

FASTCOOL®-70, ¢ok yiiksek termal iletkenlik ve mekanik 6zellikler, mikemmel asinma direnci ve sertlesebilirlik, iyi
islenebilirlik ve g¢ok iyi parlatma, kaplama ve tekstlire etme o6zelliklerini bir araya getiren akilli aletler ve kaliplar
yapmak igin tasarlanmis yiksek performansli bir geliktir. Bu konuda daha ayrintili bilgi icin ROVALMA ile irtibata
gecebilirsiniz. FASTCOOL®-70, essiz Ozellikler kombinasyonunu biinyesinde barindirmasi sayesinde sogutma hizini
artirmayi, dongi sliresini kisaltmayi ve Uretilen parcanin kalitesini daha da yikseltmeyi saglar. FASTCOOL®-70, ayni
zamanda yaslandirarak sertlestirme sirasinda olaganistii boyutsal kararllik saglar ve boylece takim {iretim maliyetini
onemli Olglide azaltmak ve Uretime zaman kazandirmak icin milkemmel firsatlar sunar.

Uygulamalar

= Takim ve kalip Uretimi— plastik enjeksiyon ve kompozit kaliplama (6zellikle cam elyaf takviyeli)

= Sicak presleme/pres sertlestirme igin takimlar

Isil islemde Devrim

Yiksek performansli FASTCOOL®-70 urinleri, geleneksel sicak is takim celiklerine kiyasla takim yapiminda zamandan
ve paradan tasarruf etmek icin harika firsatlar sunar: FASTCOOL®-70, yiiksek sertlik elde etmek icin yliksek sicaklikta
1sil islem gerektirmez. Bunun yerine, FASTCOOL®-70 dusuk sertlikte sunulabilir ve her tirlG takim ve kalip icin kolay
isleme saglar. islemeden sonra, malzemeyi 50-52 HRc'ye sertlestirmek icin 600-640°C civarinda dusiik sicaklikta
yaslandirarak sertlestirme islemi uygulanir. Bazi uygulamalar icin daha da ilging olani, sertlikteki artis, bir nitrirleme
islemi veya gerginlik giderici tavlama dongileri sirasinda da gerceklestirilebilir.

Geleneksel Takim Celikleri
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Yaslandirarak Sertlestirme: Tam sertlestirme igin tek bir diistik sicaklik dongusa.

FASTCOOL®-70 ile son isleme: neredeyse hi¢ gerekmez.

Yaslandirarak Sertlestirme Sirasinda Boyutsal Malzeme Kararliligi

= Yaslandirarak sertlestirme sirasinda ¢ok kii¢clik ve homojen malzeme biylimesi
= Blogun her li¢ boyutunda da homojen bliyiime
= Secilen bir yaslandirarak sertlestirme stratejisi icin tekrar Uretilebilir

- Sertlestirilmis durumda son islemeyi atlayarak zaman ve para tasarrufu elde edin
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Isil islem

Su vermeyi de igceren yiiksek sicaklikta isil islem sirasinda, biiyik enine kesitlerde, sogutma yogunlugunda bir gradyan
tipik olarak ylizeyden parganin g¢ekirdegine kadar Uretilir. Bu su verme gradyani genellikle, mekanik o6zelliklerinin
homojenliginde yasanan bozulma neticesinde mikroyapilarin bozulmasini da beraberinde getirir. Cogu sicak is aleti
celikleri igin, 151l islem gdrmis parganin boyutlari biiylik oldugunda gébekte ylksek bir sertlik seviyesine ulagsmak bile
zordur. Bu problem, basit bir diistk sicaklikta isil islemle 50-52 HRc'ye kadar yasla sertlestirilebilen FASTCOOL®-70 ile
¢Ozilebilir. Boylece sertlik ve diger ilgili mekanik 6zellikler daha sonra ylizeyden cekirdege homojen olarak dagitilir.
Belirli bir uygulama, takim geometrisi veya istenen 6zellik kombinasyonlari igin optimize edilmis 1sil islem talimatlari ile
ilgili olarak dogrudan ROVALMA S.A.'ya basvurmanizi éneririz.

Parlatilabilirlik

= Essiz mikroyapi 6zellikleri, cok yiliksek dlizeyde parlatilabilirlik saglar.

= Optik parlatma mimkindur.

Fiziksel ve Mekanik Ozellikler

Ozellikler 300 K 423 K Unit
Yoéunluk 7.85 7.81 g/cm3 Tabloda verilen degerler, 50-52 HRc'lik bir
sertlik seviyesinde dogru sekilde vyasla
i . sertlestirilmis malzemeler icin tipik
Mekanik Direng 1730 MPa degerlerdir ve maksimum veya minimum
degerleri yansitmazlar. Tim ornekler 860 x
Akma Dayanimi %0,2 1615 MPa 330 mm kesit gubugunun orta yaricapindan
alinmistir.
Elastisite Modiilii 210 GPa
Isil Ozellikler
Ozellikler 300 K 423 K Unit
Lineer Isil Genlesme Katsayisi 12 x10® /K Tabloda verilen degerler, 50-52 HRc'lik bir
sertlik seviyesinde dogru sekilde yasla
Isil Yayinim 12.4 11.6 mmz/s sertlestirilmis malzemeler icin tipik
’ ) degerlerdir ve maksimum veya minimum
. A degerleri yansitmazlar. Tum ornekler 860 x
Isil lletkenlik 45.7 46.2 W/m-K 330 mm kesit cubugunun orta yarigapindan
alinmistir.
('jzgijl Is1 Kapasitesi 0.47 0.51 j/g-K Isil iletkenlik degerleri, lazer flag ile olgtlen 1sil
yayinim degerleri esas alinarak hesaplanir.

Takim Celigi Uriini Genel Karsilastirma
Isil iletkenlik Parlatilabilirlik Aginma Dayanimi

HTCS®-130 DC
FASTCOOL®-50
FASTCOOL®-70

DIN 1.2343 ESR
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Birinci Sinif Takim Malzemelerinin Tasarimcisi ve Ureticisi

ROVALMA, S.A. kalip geliklerinde yenilikgi bir yaklasim sunar. Kapsamli arastirmalar, yenilikgi tasarim ve gelistirme, en
yeni Uretim teknikleri ve ayni zamanda detayli kalite kontrolli sayesinde, malzeme sekillendirme sireglerine dair bilgi
birikiminde bilylk ilerlemeler kaydettik ve malzemelerimizin Gretimi ve belirli bir uygulamaya donik optimum
kullanimiyla ilgili 6nemli yontem bilgisine sahibiz. Sonug olarak, size soguk ve sicak is malzeme sekillendirme siregleri
icin birinci sinif takim cgelikleri ve her boyutta teknik destek sunabiliriz.

Yiksek Performansli Takim Celiklerimizi size 6zel uygulamalariniz igin kullaniminiza sunmaktan gurur duyuyoruz. En
yeni bilgiler igin bizimle iletisime gegmekten ¢ekinmeyin.

Uygulama Muhendisligi Hizmeti

ROVALMA'nin Yiiksek Performansh Takim Celiklerinin avantajlari ve potansiyellerini tam olarak degerlendirebilmeleri
icin mugterilerimize Uygulama Mihendisligi Hizmeti sunuyoruz. Son derece yiiksek nitelikli ve konusunda uzman
miihendislerimiz, dilediginiz takdirde uygulamaniz igin optimize edilmis kaliteyi segmenizde size yardimci olabilir ve
bazi teknik onerileri sunabilir. Misterilerimize rekabet avantajini artirma ve maliyet verimliligini mimkiin olan en Ust
boyuta tasimada destek olmak bizim 6ncelikli gérevimizdir.

Sunmus oldugumuz bu hizmete dogrudan erismek icin ae-fast@rovalma.com adresine e-posta génderebilirsiniz.

ROVALMA, S.A. burada sunulan malzemelerin kullanimi ile ilgili bircok uygulama igin ¢cok sayida devam eden arastirma
ylriatmektedir. Bu arastirma, belirli bir isleme dair bilgilerde 6nemli gelismeleri ve bu sayede belirli bir uygulama igin
malzemelerin miimkin olan en iyi sekilde kullanimina iliskin 6nemli bilgileri de beraberinde getirmektedir. Belirli bir
uygulamayla ilgili en yeni bilgiler icin ROVALMA, S.A. ile iletisime ge¢cmenizi 6nemle tavsiye ederiz.

Rovalma S.A. Rovalma S.A. Rovalma GmbH

HT Head Office German Office
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08228 Terrassa (Barcelona) 08191 Rubi (Barcelona) 12205 Berlin
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www.rovalma.com

© ROVALMA, S.A. 2020. Tum haklan sakhidir. Bu brosir, ROVALMA, S.A tarafindan agikga izin verilmeksizin, tamamen veya kismen gogaltilamaz, kopyalanamaz, dagitilamaz veya
degistirilemez. Ozellikle, baglamdan bagimsiz olarak, burada verilen bilgilerin ierigini degistirmek ve/veya kullanmak yasaktir. UYARI: Burada verilen tiim bilgiler sadece genel bilgi verme
amaglidir. ideal bir takim celiginin secimi, ilgili islem parametreleri, izin verilen toleranslar ve diger iiretim siireci faktérleri, calisma kosullari ve tercihlerini iceren birgok faktére baghdir.
Sorumluluk Reddi: Bu belgede sunulan tum bilgiler, eksiksiz oldugu, hatasizligi, dogrulugu, gincelligi, bireysel yorumlamalari, satilabilirligi veya herhangi bir amag icin uygunlugu ile ilgili
olarak, "OLDUGU GIBIi" ve "Mevcut oldugu gibi" ve hicbir garanti olmaksizin, acik veya zimni saglanir ve bu belgede yer alan hichir beyan ROVALMA, SA agisindan baglayici degildir. Tiim
bilgilere uyma veya uymama riskinin Okuyucuya/Aliciya ait oldugu kabul edilmelidir.
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