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FECRONI®-1800

Gelistirilmis Korozyon Direnci ve Asinma

Direncinin ve Toklugun ideal Kombinasyonuna
Sahip Yeniden Eritilmis Paslanmaz Celik




FECRONI®-1800

Fecroni®-1800, plastik enjeksiyon kaliplari icin 6zel olarak tasarlanmis, yeniden eritilmis martensitli bir paslanmaz
celiktir. Yiksek korozyon direnci ve toklugu yiksek diizeyde parlatilabilirlik ve olaganusti isi iletkenligi ile birlestirir.
Tipik kullanim sertligi araligi, spesifik uygulamaya bagli olarak 48 ila 56 HRc arasinda degisir. Dikkatli bir hammadde
secimi ile baslayarak, bir elektrik ark ocaginda kontrolli bir erime ile devam ederek, ardindan 6zel bir yeniden erime
asamasi ve gelismis termo-mekanik islemler sonucunda cok temiz ve ince bir mikro yapi elde edilir. Ayrica, 1sil islem
sirasinda Fecroni®-1800'lin boyutsal degisimi son derece disuktiir.

Uygulamalar

Fecroni®-1800 temel olarak korozif termoplastiklerin veya yiiksek diizeyde parlatilabilirlik gerektiren termosetlerin
enjeksiyonunda kullanilir. Ayrica, ince duvarlar ve martensitik paslanmaz geliklerin toklugunun artiriimasi gereken
kritik bolgelerde kullanildiginda ¢ok iyi sonuglar vermistir. Ayrica isil islem sirasinda maksimum boyutsal kararhlik
gerektiren uygulamalarda da yararli oldugu ortaya koyulmustur. Fecroni®-1800, tekrar parlatma islemlerini 6nlemek
ve sogutma alanlarindaki sorunlari en aza indirmek amaciyla ylksek dayanikliliktaki kaliplar igin insertlerde 6zellikle
basarili bir sekilde kullanilmistir. Son olarak, yukarida belirtilen 6zelliklerin kombinasyonunun asagidaki gibi bir
takimdan beklenen diger miihendislik uygulamalari agisindan ¢ok avantajli oldugu agik¢a ortaya koyulmustur: yiksek
hizli makineler icin kullanilan takimlar, sayisal kontrol veya EDM; asindirici Uriinler igin kullanilan freze bigaklari; gida
endistrisinde kullanilan her gesit bigak.

Fiziksel ve Mekanik Ozellikler

Ozellikler 300 K 473 K Birim

Yogunluk 7,74 7,70 g/cm3

Tablolarda verilen degerler,

tipik sertlik seviyesi 50-52 HRc
Mekanik Direng 1790 1682 MPa diizeyinde

uygun sekilde 1sil islem gdérmis
malzemeler icin

genel degerlerdir ve maksimum veya
minimum degerleri

Akma dayanimi %0,2 1520 1400 MPa yansitmaz.
Elastisite modulu 210 GPa
Termal Ozellikler
Ozellikler 300 K 473 K Birim
Lineer Isil Genlesme - 11 x10°® /K Tablolarda verilen degerler,
Katsayisi tipik sertlik seviyesi 50-52 HRc
diizeyinde

uygun sekilde 1sil islem gormis
malzemeler icin

genel degerlerdir ve maksimum veya
Isil Yayinim 5,9 5,7 mmz/s minimum degerleri

yansitmaz. Isil iletkenlik

degerleri, lazerle ol¢ilen isil yayinim
Isil iletkenlik 21 22 W/m-K degerleri baz alinarak

hesaplanmistir
Ozgiil Isi Kapasitesi 0,46 0,50 J/g-K © ROVALMA,
S.A. Tuam haklari
sakhdir.




Isil islem

Cogu takim ve diger 6zel celik Grinlerinde oldugu gibi, Fecroni®-1800, optimize edilmis mekanik ve fiziksel 6zelliklerini,
son isleme 6ncesinde karsilik gelen bir 1sil islemle elde eder. Uygulama gereklilikleri ve amacglarina bagli olarak, isil
islem stratejisi, belirli bir uygulama ve Uretim ortami icin istenen mekanik ve fiziksel 6zelliklerden mimkin olan en iyi
sekilde faydalanacak bicimde uyarlanabilir. Ozel uygulama ve lretim ortaminiz i¢in daha ayrintili isil islem uyari veya
Onerileri igin, litfen ROVALMA S.A ile iletisime ge¢mekte tereddit etmeyin. Asagidaki gostergeler genel bir isil islem
konusunda kilavuz bilgiler saglar:

Sertlestirme

= QOda sicakligindan 800 ° C'ye kadar yavas 1sitma (180 °C/s).

= Cekirdek 800 °C'ye ulasana kadar homojenizasyon icin tutun.
= 800 °C'den 1020 °C- 1050 "C'ye i1sitma (1 saat stireyle).

= Ostenizasyon igin 20 dakika bekletin.

= Yag, N2, hava veya 200 ° C'de tuz banyosunda sogutma.
Temperleme

= Temperleme dongiileri, sertlesmeden hemen sonra, parga oda sicakligina sogudugunda gergeklestiriimelidir.

N2 sogutma igin 10202C Yag sogutma igin 1050°C
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Not:
= Genel olarak, isil islemler icin kullanilan firinlarin, malzemenin sunulmasindan 6nce isitiimamasini 6neriyoruz.
= Fecroni®-1800'lin sogutulmasindan sonraki sertligi 53-56 HRc civarinda olmalidir.

= Bekleme siireleri, cekirdek belirlenen sicaklik seviyelerine ulastiginda baslar. Termokupl mevcut degilse, her
milimetre kalinlik icin bir
(1) dakika bekleyin.

= Kaba isleme sonucu olusan gerilmeleri azaltmak icin, kaba islemenin ardindan pargada goriilen gerilmeler kaynakli
bozulmalar isil islemden once dizeltilebilecek sekilde bir gerilmeyi azaltma islemi yapilmasi tavsiye edilir. Bu,
ozellikle sert bir sekilde islenmis pargalar icin gecerlidir.
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Birinci Sinif Takim Malzemelerinin Tasarim ve Ureticisi

ROVALMA, S.A. kalip geliklerinde yenilikgi bir yaklasim sunar. Kapsamh arastirmalar, yenilik¢i tasarim ve gelistirme, en
yeni Uretim teknikleri ve ayni zamanda detayli kalite kontroll sayesinde, malzeme sekillendirme siireglerine dair bilgi
birikiminde buylk ilerlemeler kaydettik ve malzemelerimizin Gretimi ve belirli bir uygulamaya doénik optimum
kullanimiyla ilgili 6nemli yontem bilgisine sahibiz. Sonug olarak, size soguk ve sicak is malzeme sekillendirme stiregleri
icin birinci sinif takim gelikleri ve her boyutta teknik destek sunabiliriz.

Yiksek Performansli Takim Celiklerimizi size 6zel uygulamalariniz igin kullaniminiza sunmaktan gurur duyuyoruz. En
yeni bilgiler igin bizimle iletisime ge¢mekten ¢ekinmeyin.

Uygulama Miihendisligi Hizmeti

ROVALMA'nin Yiiksek Performansh Takim Celiklerinin avantajlari ve potansiyellerini tam olarak degerlendirebilmeleri
icin musterilerimize Uygulama Mihendisligi Hizmeti sunuyoruz. Son derece yliksek nitelikli ve konusunda uzman
miihendislerimiz, dilediginiz takdirde uygulamaniz i¢in optimize edilmis kaliteyi segmenizde size yardimci olabilir ve
bazi teknik onerileri sunabilir. Misterilerimize rekabet avantajini artirma ve maliyet verimliligini mimkiin olan en Ust
boyuta tasimada destek olmak bizim 6ncelikli gbrevimizdir.

Bu servisimize dogrudan erismek i¢in ae-fast@rovalma.com adresine e-posta génderebilirsiniz.

ROVALMA, S.A. burada sunulan malzemelerin kullanimi ile ilgili bircok uygulama igin ¢cok sayida devam eden arastirma
ylritmektedir. Bu arastirma, belirli bir isleme dair bilgilerde énemli gelismeleri ve bu sayede belirli bir uygulama igin
malzemelerin miimkin olan en iyi sekilde kullanimina iliskin dnemli bilgileri de beraberinde getirmektedir. Belirli bir
uygulamayla ilgili en yeni bilgiler icin ROVALMA, S.A. ile iletisime ge¢menizi 6nemle tavsiye ederiz.
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© ROVALMA, S.A. 2019. Tum haklari sakhdir. Bu brosir, ROVALMA, S.A tarafindan agikg¢a izin verilmeksizin, tamamen veya kismen ¢ogaltilamaz, kopyalanamaz, dagitilamaz veya
degistirilemez. Ozellikle, baglamdan bagimsiz olarak, burada verilen bilgilerin icerigini degistirmek ve/veya kullanmak yasaktir. UYARI: Burada verilen tiim bilgiler sadece genel bilgi verme
amaglidir. ideal bir takim celiginin secimi, ilgili islem parametreleri, izin verilen toleranslar ve diger tretim siireci fakt érleri, calisma kosullari ve tercihlerini iceren bircok faktére baghdir.
Sorumluluk Reddi: Bu belgede sunulan tim bilgiler, eksiksiz oldugu, hatasizligi, dogrulugu, gtincelligi, bireysel yorumlamalari, satilabilirligi veya herhangi bir amag igin uygunlugu ile ilgili
olarak, "OLDUGU GiBI" ve "Mevcut oldugu gibi" ve hicbir garanti olmaksizin, acik veya zimni saglanir ve bu belgede yer alan hicbir beyan ROVALMA, SA agisindan baglayici degildir. Tim
bilgilere uyma veya uymama riskinin Okuyucuya/Aliciya ait oldugu kabul edilmelidir.
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