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HTCS  -130 DC

HTCS®-130 DC ¢ok yiksek bir isil iletkenligi, yliksek kaliteli bir sicak is takim geliginin sahip oldugu tipik mekanik

ozellikleriyle bir arada sunar. DC ailesinin bir Giyesi olarak ve en yeni imalat teknikleriyle Uretilmesi sebebiyle HTCS -
130DC ¢ok (st diizeyde saflik, mikrotemizlik ve ¢cok homojen mikroyapi 6zelliklerine sahiptir.

imalat Maliyetlerinin Azaltiimasi

HTCS® -130 DC oncelikli olarak ¢ok yiksek isil iletkenlik istenen uygulamalarda kullanilir. Kalip dékiimde, HTCS®-
130DC, daha ¢ok yiiksek verimlilik gerektiren uygulamalar, lehimleme veya sicak nokta sorunlari yasama egilimli
karmagsik geometrilere sahip insertler ve kaliplar, konvansiyonel sicak is takim celiklerinden sicaktan yapilmasi
nedeniyle yetersiz sogutma performansina sahip kaliplar ve insertler, atis yastiklari, pim gekirdekleri, diisik déngi
sureleri gerektiren diger uygulamalarin yani sira yiksek kaliteli bilesenler iretme amach dokiimlerde kalip malzemesi
olarak kullanilir. HTCS®-130DC, soguma slrelerini azaltmak ve ¢dzgi, kabarciklar kaynak hatlari vb. gibi konvansiyonel
sicak is takim celikleri ile yasanan yetersiz sicaklik dagilimi sorunlarini ¢ézmek i¢in plastik enjeksiyon kaliplarinda ve
insertlerde kullanilir. HTCS®-130DC, ¢ok yiiksek diizeyde parlatilabilirlik ve yiksek verimlilik gerektiren plastik
enjeksiyon kaliplari igin 6zellikle avantajlidir.

YUKSEK ISIL ILETKENLIK

Dongu Surelerini Azaltir \
Lehimlenme Problemlerini Onler
Isi Kontroll Baslangicini Geciktirir

Uretilen Parcalarin Mekanik Ozelliklerini Daha Da
YUKSEK MEKANIK OZELLIKLER Gelistirir

Erozyonu Azaltir

Uretimde Yasanan Sorunlari Azaltir
iINCE MIKRO YAPI \ Porozite Dagilimini lyilestirir

EN SAF URUNLER

HTCS®- DC Urinleri piyasada mevcut olan sicak is uygulamalarina yonelik en saf ve en temiz ¢ok yiksek isil iletkenlikli
takim celigi ailesidir. Bu carpici sonug, HTCS® takim celiklerinin basingh dokiim uygulamalarinda sergiledigi davranisin
yillar boyunca kapsamli sekilde calisiimasi sonucunda ortaya koyulan derin bilginin, yliksek kaliteli takim celigi
imalatindaki uzun deneyim ve ylzyllimizin en yeni takim celigi imalat teknolojileriyle bir araya getirilmesiyle elde
edilmistir.

Tipik Saflik Seviyeleri

P (a.%) S (a.%) Ni+Cu+Al+...(a.%) H2 (ppm) N (ppm) O (ppm)
<0,001 0,0001 0,03 0,5 15 2

Tipik Mikro Temizlik Seviyeleri

Kalinti Tard A B C D
Agir 0 0 0 0
ince 0 0 0 0-0,5

Tipik Tane Buyuklﬁéﬁ ASTM 10- 12
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Isil islem

Cogu takim ve diger 6zel gelik triinlerinde oldugu gibi, HTCS® Yiiksek Isil iletkenlige Sahip Celikleri, optimize edilmis
mekanik ve fiziksel 6zelliklerini, son isleme dncesinde karsilik gelen bir isil islemle elde eder.

Belirli bir uygulama igin optimize edilmis isil islem hakkinda ROVALMA, S.A. ile dogrudan temasa ge¢meniz Onerilir.
Takim celigi, temel mekanizmasinin mekanizmasi termal yorgunluk oldugu basin¢ch doékim, ekstriizyon veya dévme
gibi bir uygulamada kullanilacaksa, Avrupa'da bulunan kullanicilar icin 1sil islemin ROVALMA, SA tarafindan yapilmasini
tavsiye ederiz. Avrupa disindaki kullanicilar igin, 1sil islemin, bu amaca uygun oldugu 6zel olarak onaylanmis yetkili
yerel isil islem atélyeleri tarafindan yapilmasini tavsiye ediyoruz.

Bagimsiz yikleniciler olan onaylh 1sil islem tesisleri dahil olmak Uzere, lg¢lincli sahis firmalarin veya diger birimlerin
gerceklestirecegi 1sil islemlerin sonuclari ve kalitesine yonelik herhangi bir sorumlulugun ROVALMA, S.A. tarafindan
kesinlikle kabul edilmedigini unutmayin.

Kaynak Prosesi

HTCS®-130DC, diger sicak is takim celikleriyle ayni sekilde kaynak yapilabilir. Genel olarak, kaynak yapilan alanda
yuksek 1s1 iletkenligi gerektiren bolgeler igin HTCS® kaynak sarf malzemelerinin kullanilmasi onerilir. Detayli bilgi icin
lutfen HTCS® malzemeleri i¢in Kaynak Talimatlarimiza bakin.

Fiziksel ve Mekanik Ozellikler

Ozellikler 300 K 725 K Birim
Mekanik Direng 1343 1009 MPa
Tabloda verilen degerler,
Akma Dayanimi %0,2 1328 966 MPa .
sertlik
tipik 44 HRc seviyesindeki
Gerilme 13 18 % genel degerlerdir
maksim veya minimum
ve um degerleri
Yogunluk 8,06 7,92 g/cm3 yansitmazlar.
Elastisite Modula 210 GPa

Termal Ozellikler

gzelllkieh 300K 475K Birim Tablodaki degerler, 44 HRc sertlik

122 x10'6/K seviyesinde uygun sekilde 1sil
’ islem goérmis malzemeler igin

Lineer Isil Genlesme Katsayisi

Isil Yayinim 16,2 12,8 mmz/S genel deger'le'rdlr ve maksvlmum.
veya minimum degerleri
; . yansitmazlar.
Isil lletkenlik 60 53 W/m-K . .
St fietientt /m Isil iletkenlik degerleri, lazerle
. o olgilen 1sil yayinim degerleri baz
Ozgll Is1 Kapasitesi 0,47 0,51 J/g-K alinarak hesaplanmistir

Takim Celigi Uriinleri Genel Karsilastirmasi

Isil iletkenlik Parlatilabilirlik Asinma Direnci
HTCS -130 DC ) '
®
HTCS -230 (
EN/DIN
12344 (H13) | d )
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Birinci Sinif Takim Malzemelerinin Tasarim ve Ureticisi

ROVALMA, S.A. kalip geliklerinde yenilikgi bir yaklagim sunar. Kapsamli arastirmalar, yenilik¢i tasarim ve gelistirme, en
yeni Uretim teknikleri ve ayni zamanda detayli kalite kontrolli sayesinde, malzeme sekillendirme siireglerine dair bilgi
birikiminde buylk ilerlemeler kaydettik ve malzemelerimizin Uretimi ve belirli bir uygulamaya doénik optimum
kullanimiyla ilgili 6nemli yontem bilgisine sahibiz. Sonug olarak, size soguk ve sicak is malzeme sekillendirme siiregleri
icin birinci sinif takim gelikleri ve her boyutta teknik destek sunabiliriz.

Yiksek Performansli Takim Celiklerimizi size 6zel uygulamalariniz igin kullaniminiza sunmaktan gurur duyuyoruz. En
yeni bilgiler igin bizimle iletisime ge¢mekten ¢ekinmeyin.

Uygulama Miihendisligi Hizmeti

ROVALMA'nin Yiiksek Performansh Takim Celiklerinin avantajlari ve potansiyellerini tam olarak degerlendirebilmeleri
icin musterilerimize Uygulama Mihendisligi Hizmeti sunuyoruz. Son derece yliksek nitelikli ve konusunda uzman
miihendislerimiz, dilediginiz takdirde uygulamaniz i¢in optimize edilmis kaliteyi se¢menizde size yardimci olabilir ve
bazi teknik onerileri sunabilir. Misterilerimize rekabet avantajini artirma ve maliyet verimliligini mimkiin olan en Ust
boyuta tasimada destek olmak bizim 6ncelikli gérevimizdir.

Bu servisimize dogrudan erismek icin ae-fast@rovalma.com adresine e-posta génderebilirsiniz.

ROVALMA, S.A. burada sunulan malzemelerin kullanimi ile ilgili bircok uygulama icin ¢ok sayida devam eden arastirma
ylritmektedir. Bu arastirma, belirli bir isleme dair bilgilerde 6nemli gelismeleri ve bu sayede belirli bir uygulama igin
malzemelerin miimkin olan en iyi sekilde kullanimina iliskin dnemli bilgileri de beraberinde getirmektedir. Belirli bir
uygulamayla ilgili en yeni bilgiler icin ROVALMA, S.A. ile iletisime ge¢cmenizi 6nemle tavsiye ederiz.

Rovalma S.A. Rovalma S.A. Rovalma GmbH
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© ROVALMA, S.A. 2019. Tum haklari sakhdir. Bu brosir, ROVALMA, S.A tarafindan agik¢a izin verilmeksizin, tamamen veya kismen gogaltilamaz, kopyalanamaz, dagitilamaz veya
degistirilemez. Ozellikle, baglamdan bagimsiz olarak, burada verilen bilgilerin icerigini degistirmek ve/veya kullanmak yasaktir. UYARI: Burada verilen tiim bilgiler sadece genel bilgi verme
amaglidir. ideal bir takim celiginin secimi, ilgili islem parametreleri, izin verilen toleranslar ve diger tretim siireci fakt érleri, calisma kosullari ve tercihlerini iceren bircok faktére baghdir.
Sorumluluk Reddi: Bu belgede sunulan tum bilgiler, eksiksiz oldugu, hatasizligi, dogrulugu, glincelligi, bireysel yorumlamalari, satilabilirligi veya herhangi bir amag igin uygunlugu ile ilgili
olarak, "OLDUGU GiBI" ve "Mevcut oldugu gibi" ve hichir garanti olmaksizin, acik veya zimni saglanir ve bu belgede yer alan hichir beyan ROVALMA, SA acisindan baglayici degildir. Tim
bilgilere uyma veya uymama riskinin Okuyucuya/Aliciya ait oldugu kabul edilmelidir.

*Bu belgenin orijinal ingilizce asli ile burada verilen bilgilerin Tiirke cevirisi arasinda tutarsizlik olmasi durumunda, ingilizce versiyon gegerli olacaktir.
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