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HTCS®-230

HTCS®-230 sicak is takim celigi, ylksek mekanik ve tribolojik Ozellikler gerektiren ve yiksek isi iletkenliginden
faydalanan uygulamalar icin takimlar, matrisler ve kaliplar tretmek icin tasarlanmistir. Sicak presleme (preste
sertlestirme) ve cam elyaf takviyeli plastik enjeksiyon kaliplama icin sogutma hizini artirmak, imalat siiresini kisaltmak
ve Uretilen parcanin kalitesini artirmak icin mikemmel bir takim malzemesidir. HTCS®-230 bu malzeme ile,
sertlestirilmis durumdayken son parlatma isleminin yapilma zorunluluguyla birlikte uzun ve pahali olan geleneksel
sogutma + temperleme proseslerinin ortadan kaldirilmasi sayesinde, takim imalat maliyetlerini 6nemli 6lclde
dislirmek ve yasanan sorunlar nedeniyle Uretime ara verilen siireleri kisaltma anlaminda da buydk firsatlar
sunmaktadir.

Isil islemde Devrim

YO KYUKSEK SICAKLIKTA SERTLESTIRME ARTIK
YOK /

3 MALZEMEYi SERTLESTIRMENIN UC KISA VE \
EKONOMIK YONTEMI

Yeni nesil yiiksek performansli sicak is takim geligi olan HTCS®-230, zamandan ve paradan tasarruf etmek igin harika
bir firsat saglayan yeni ve dikkat cekici bir 6zellik sunar: HTCS®-230, geleneksel sicak is takim celikleri ile
karsilastirildiginda, yliksek sertlik elde etmek icin ylksek sicaklikta isil islem gerektirmez. Bunun yerine, HTCS®-230 her
tirll alet ve kalip icin kolay isleme saglayan disik bir sertlikte saglanabilir ve bundan sonra, malzemeyi maksimum 50

HRc'ye sertlestirmek icin sadece 600 °C civarinda dusuk sicakhktaki bir isil islem uygulanmasi yeterlidir. Baz
uygulamalar icin daha dikkat gekici olan bir diger nokta ise, sertlikteki artisin nitrasyon veya gerilim giderme amach
temperleme islemleri sirasinda da saglanabilmesidir.

Kalip Gretim maliyeti
ve sliresinde belirgin
bir azalma

Sertlestirme islemi Sirasinda Boyutsal Kararlilik

= Sertlesme slirecinde malzemede yaklasik % 0,07 oraninda ¢ok kii¢ciik ve homojen biiylime
= Bu bliyiime, blogun li¢ boyutunda da homojendir
= Bu, secilen belirli bir sertlestirme stratejisi icin her zaman tekrarlanabilir

* Sertlestirilmis halde son islemeyi ortadan kaldirarak zaman ve para acisindan tasarruf edin.
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Isil islem

Su verme de dahil olmak Uzere ylksek sicakliga ¢ikilarak uygulanan isil islemlerde, kalin kesitli bélimlerde parganin
ylzeyinden merkezine dogru tipik bir soguma yogunlugu farki olusur. Bu su verme gradyani ¢cogu zaman ilgili mekanik
Ozelliklerde homojenligi bozan mikroyapi farkliligini da beraberinde getirir. Pek ¢ok sicak is takim celigi igin, 1sil islem
uygulanacak parca blyilkse merkezde yiksek sertlik elde edebilmek ¢ok daha zordur. Bu sorun, distk sicaklikta
uygulanacak basit bir isil islemle 50HRc sertlige ulasabilen HTCS®-230 celigi kullanilarak ¢oziilebilir; boylece sertlik
ozelligi ve diger ilgili mekanik 6zellikler, ylizeyden merkeze kadar homojen sekilde dagilacaktir. Belirli bir uygulama
gerceklestirmek veya cesitli 6zellikleri bir araya getirmek istiyorsaniz, en uygun isil islemi belirleyebilmek icin dogrudan
ROVALMA S.A. ile irtibat kurmanizi tavsiye ederiz.

PARLATILABILIRLIK

= Essiz mikroyapi 6zellikleri yiksek diizeyde parlatilabilirlik saglar.

= Plastik enjeksiyon uygulamalari igin 6zel takim gelikleriyle karsilastirilabilir diizeydeki, 3.000 mesh, parlatilabilirlik

mimkanddr.

= Ayna veya daha iyi bir ylzey cilasi gerektiren uygulamalar icin HTCS®-230 HP, su parlatilabilirlik 6zelliklerini sunar:
sinif NO, Ra < 0,0125 um, Rz < 0,06 pm, mesh > 11.000.

Fiziksel ve Mekanik Ozellikler

Ozellikler 300 K 423 K Birim
Yogunluk 8,3 7,99 g/cm3 Tablolarda verilen degerler,
48-50 HRc sertlik seviyesinde uygun
sekilde
1sil islem gérmis malzemeler igin genel
Mekanik Direng 1705 1645 MPa degerlerdir
ve maksimum veya minimum degerleri
Akma Dayanimi %0,2 1510 1460 MPa yansitmazlar.
Elastisite Modulu 210 GPa
Termal Ozellikler
Ozellikler 300K 423 K Birim Tablolarda verilen degerler, tipik 48-50
. 6 HRc sertlik seviyesinde uygun sekilde isil
Lineer Isil Genlesme Katsayisi 11,4 x10™ /K islem gérmis malzemeler icin genel
2 degerlerdir ve maksimum veya minimum
Isil Yayimim 11,4 10,7 mm®/s degerleri yansitmazlar.
lLiletkenlik Isil iletkenlik degerleri, lazerle dlgllen isil
Isil lletkenli 43 43 W/m-K yayinim degerleri baz alinarak
S~ S hesaplanmistir
Ozgdl Is1 Kapasitesi 0,47 0,51 J/g-K
Takim Celigi Uriinleri Genel Karsilastirmasi
Isil iletkenlik Parlatilabilirlik Asinma Direnci

HTCS®-130 DC

FASTCOOL-50

HTCS®-230
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Birinci Sinif Takim Malzemelerinin Tasarim ve Ureticisi

ROVALMA, S.A. kalip geliklerinde yenilikgi bir yaklasim sunar. Kapsamli arastirmalar, yenilikgi tasarim ve gelistirme, en
yeni Uretim teknikleri ve ayni zamanda detayl kalite kontroli sayesinde, malzeme sekillendirme siireglerine dair bilgi
birikiminde bulylk ilerlemeler kaydettik ve malzemelerimizin Gretimi ve belirli bir uygulamaya doénik optimum
kullanimiyla ilgili Gnemli ydontem bilgisine sahibiz. Sonug olarak, size soguk ve sicak is malzeme sekillendirme siregleri
icin birinci sinif takim gelikleri ve her boyutta teknik destek sunabiliriz.

Yiksek Performansli Takim Celiklerimizi size 6zel uygulamalariniz igin kullaniminiza sunmaktan gurur duyuyoruz. En
yeni bilgiler igin bizimle iletisime ge¢mekten ¢ekinmeyin.

Uygulama Miihendisligi Hizmeti

ROVALMA'nin Yiksek Performansli Takim Celiklerinin avantajlari ve potansiyellerini tam olarak degerlendirebilmeleri
icin musterilerimize Uygulama Miihendisligi Hizmeti sunuyoruz. Son derece yiksek nitelikli ve konusunda uzman
miihendislerimiz, dilediginiz takdirde uygulamaniz igin optimize edilmis kaliteyi segmenizde size yardimci olabilir ve
bazi teknik onerileri sunabilir. Misterilerimize rekabet avantajini artirma ve maliyet verimliligini mimkin olan en Ust
boyuta tasimada destek olmak bizim 6ncelikli gérevimizdir.

Bu servisimize dogrudan erismek i¢in ae-fast@rovalma.com adresine e-posta génderebilirsiniz.

ROVALMA, S.A. burada sunulan malzemelerin kullanimi ile ilgili bircok uygulama icin ¢cok sayida devam eden arastirma
ylritmektedir. Bu arastirma, belirli bir isleme dair bilgilerde 6nemli gelismeleri ve bu sayede belirli bir uygulama icin
malzemelerin mimkin olan en iyi sekilde kullanimina iliskin 6nemli bilgileri de beraberinde getirmektedir. Belirli bir
uygulamayla ilgili en yeni bilgiler icin ROVALMA, S.A. ile iletisime ge¢cmenizi 6nemle tavsiye ederiz.
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Sorumluluk Reddi: Bu belgede sunulan tim bilgiler, eksiksiz oldugu, hatasizligi, dogrulugu, glincelligi, bireysel yorumlamalari, satilabilirligi veya herhangi bir amag igin uygunlugu ile ilgili
olarak, "OLDUGU GIBI" ve "Mevcut oldugu gibi" ve hicbir garanti olmaksizin, acik veya zimni saglanir ve bu belgede yer alan hicbir beyan ROVALMA, SA agisindan baglayici degildir. Tiim
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*Bu belgenin orijinal ingilizce asli ile burada verilen bilgilerin Tiirkge cevirisi arasinda tutarsizlik olmasi durumunda, ingilizce versiyon gegerli olacaktir.
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