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HWS®

HWS® takim celigi, yiiksek asinma direncine sahip ekstra yiiksek toklukta bir takim celigidir Ozellikle ileri Yiiksek
Mukavemetli Celiklerin (AHSS) sertlestirilmis durumlarindaki kesme islemleri icin tasarlanmistir. Cok yiiksek asinma

direnci, sertlik ve toklugu bir araya getiren bir toz metaliirjik celiktir. HWS iki farkli kalitede sunulmaktadir: HWS®
Isotropic ve HWS® Premium. HWS® Premium, HWS® Isotropic’e gore daha ylksek tokluga sahiptir.

Uygulamalar

HWS® celikleri ayni zamanda zor calisma kosullarindaki kesme, derin cekme gibi diger islemlerde, kivirma kaliplarinda
ve sekillendirilmesi zor malzemelerin (6rnegin, hepsi yiiksek akma dayanimi, yiiksek uzama degeri ve 6nemli islem
sertlesmesine sahip CP,DP,TRIP ve Mart) sekillendiriimesinde de kullanilimaktadir. HWS®, takimdan yukarida
bahsedilen 6zellik kombinasyonunun talep edildigi diger mihendislik uygulamalarinda da 6nemli avantajlara sahip
oldugunu gostermistir: derin ¢ekme zimbalarinda, toz metal preslemedeki dokiim ve zimbalarda (metalik tozlar,
bakelitler, sinterlenmis pargalar, regineler, fren balatalari, kompozitler); abrasif alasimlarla giiglendirilmis plastiklere
maruz kalan plastik enjeksiyon kaliplari lokmalarinda, paslanmaz celiklerin hassas kesme kaliplarinda (fine cutting)
(6zellikle kalin saclarda); merdanelerde, ¢enelerde ve disli metallerde; soguk ve sicak is silindirlerinde; soguk ve sicak
dovme nitelikli celiklerde, soguk sekillendirmedeki civileme ve ekstriizyon zimbalarinda; orta kalinliktaki saclarin
kesme bigaklari ve kivirma kaliplarinda, dairesel testere bigaklarinda.

Fiziksel ve Mekanik Ozellikler

Ozellikler 300 K Birim
Mekanik Direng 2727 MPa
Tabloda verilen degerler
Akma D %0,2 2329 MP o : L y
ma Bayanimi 7 @ tipik sertlik seviyesi 63 HRc
diizeyindeki
genel degerlerdir
Basing Akma Dayanimi %0,2 2850 - 3050 MPa ve maksimum veya minimum
degerleri yansitmazlar.
Yogunluk 7,67 g/em3
Elastisite Modul 219 GPa

Tipik Darbe Mukavemeti

Centiksiz Direnc (J)

HWS® Isotropic
Alim Ornekler @100 mm barin
ortdasindan alinmis ve 63 HRc
yogunluk seviyesinde oda

sewakliginda  uzunlamasina  test
aditmistir.

HWS® Premium

EN/DIN 1.2379/
AISI D2
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Termal Ozellikler

Ozellikler 300 K 373 K Birim

Lineer Isil Genlesme Katsayisi 10,8 X107 /K Tabloda verilen degerler,
tipik sertlik seviyesi 63 HRc
diizeyindeki

Isil Yayinim 5,69 5,53 mmz/s genel degerlerdir

ve maksimum veya minimum
degerleri yansitmazlar. Isil
Isil iletkenlik 20 21 W/m-K degerleri, lazerle olgilen

1sil yayinim degerleri baz

alinarak hesaplanmistir.

Ozgiil Isi Kapasitesi 0,46 0,49 J/gK

Asinma Direnci

Asinma direnci
karsilastirmasinda

su drinler arasindaki disk testi
temel

alinmistir: HWS®, DIN

X110CrMoV82 ve EN/DIN

1.2379/ AISI D2.

DIN X110CrMoV82

EN/DIN 1.2379/
AlISI D2

Isil islem

Cogu takim ve diger 6zel celik Grinlerinde oldugu gibi, HWS®, optimize edilmis mekanik ve fiziksel 6zelliklerini, son

isleme 6ncesinde karsilik gelen bir isil islemle elde eder. Uygulama gereklilikleri ve amaclarina bagh olarak, HWS® yag
veya vakumlu su verme ile isil isleme tabi tutulabilir.

Isil islem stratejisi, belirli bir uygulama ve lretim ortami icin istenen mekanik ve fiziksel 6zelliklerden miimkiin olan en
iyi sekilde faydalanacak bicimde uyarlanabilir. Belirli bir uygulama icin optimize edilmis isil islem hakkinda ROVALMA,
S.A. veya yerel bayi ve dagitim ortaklari ile dogrudan temasa ge¢cmeniz 6nerilir.

Daha ayrintili isil islem &nerileri icin “HWS® islemeyle ilgili Genel Talimat ve Oneriler” belgesine bakin.

HWS® isleme

HWS® malzemesiyle ilgili isleme, kaynak yapma, tel elektro erozyon ve ylizey isleme hakkinda bilgi icin litfen "HWS®
islemeyle ilgili Genel Talimat ve Oneriler" belgesine bakin.
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Birinci Sinif Takim Malzemelerinin Tasarim ve Ureticisi

ROVALMA, S.A. kalip geliklerinde yenilikgi bir yaklasim sunar. Kapsamli arastirmalar, yenilikgi tasarim ve gelistirme, en
yeni Uretim teknikleri ve ayni zamanda detayl kalite kontroli sayesinde, malzeme sekillendirme siireglerine dair bilgi
birikiminde bulylk ilerlemeler kaydettik ve malzemelerimizin Gretimi ve belirli bir uygulamaya doénik optimum
kullanimiyla ilgili Gnemli ydontem bilgisine sahibiz. Sonug olarak, size soguk ve sicak is malzeme sekillendirme siregleri
icin birinci sinif takim gelikleri ve her boyutta teknik destek sunabiliriz.

Yiksek Performansli Takim Celiklerimizi size 6zel uygulamalariniz igin kullaniminiza sunmaktan gurur duyuyoruz. En
yeni bilgiler igin bizimle iletisime gegmekten ¢ekinmeyin.

Uygulama Miihendisligi Hizmeti

ROVALMA'nin Yiksek Performansli Takim Celiklerinin avantajlari ve potansiyellerini tam olarak degerlendirebilmeleri
icin musterilerimize Uygulama Mihendisligi Hizmeti sunuyoruz. Son derece yiksek nitelikli ve konusunda uzman
miihendislerimiz, dilediginiz takdirde uygulamaniz icin optimize edilmis kaliteyi segmenizde size yardimci olabilir ve
bazi teknik onerileri sunabilir. Misterilerimize rekabet avantajini artirma ve maliyet verimliligini miimkin olan en (st
boyuta tasimada destek olmak bizim 6ncelikli gbérevimizdir.

Bu servisimize dogrudan erismek icin ae-fast@rovalma.com adresine e-posta génderebilirsiniz.

ROVALMA, S.A. burada sunulan malzemelerin kullanimi ile ilgili bircok uygulama icin ¢ok sayida devam eden arastirma
ylritmektedir. Bu arastirma, belirli bir isleme dair bilgilerde 6nemli gelismeleri ve bu sayede belirli bir uygulama icin
malzemelerin mimkin olan en iyi sekilde kullanimina iliskin 6nemli bilgileri de beraberinde getirmektedir. Belirli bir
uygulamayla ilgili en yeni bilgiler icin ROVALMA, S.A. ile iletisime ge¢cmenizi 6nemle tavsiye ederiz.
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© ROVALMA, S.A. 2018. Tum haklari sakhidir. Bu brosir, ROVALMA, S.A tarafindan agikga izin verilmeksizin, tamamen veya kismen cogaltilamaz, kopyalanamaz, dagitilamaz veya
degistirilemez. Ozellikle, baglamdan bagimsiz olarak, burada verilen bilgilerin icerigini degistirmek ve/veya kullanmak yasaktir. UYARI: Burada verilen tiim bilgiler sadece genel bilgi verme
amaglidir. ideal bir takim celiginin secimi, ilgili islem parametreleri, izin verilen toleranslar ve diger tiretim siireci faktérleri, calisma kosullari ve tercihlerini iceren birgok faktére baglidir.
Sorumluluk Reddi: Bu belgede sunulan tim bilgiler, eksiksiz oldugu, hatasizligi, dogrulugu, glincelligi, bireysel yorumlamalari, satilabilirligi veya herhangi bir amag igin uygunlugu ile ilgili
olarak, "OLDUGU GIBI" ve "Mevcut oldugu gibi" ve hicbir garanti olmaksizin, acik veya zimni saglanir ve bu belgede yer alan hichir beyan ROVALMA, SA agisindan baglayici degildir. Tim
bilgilere uyma veya uymama riskinin Okuyucuya/Aliciya ait oldugu kabul edilmelidir.

*Bu belgenin orijinal ingilizce asli ile burada verilen bilgilerin Tiirkge cevirisi arasinda tutarsizlik olmasi durumunda, ingilizce versiyon gegerli olacaktir.
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