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ICO-2800

Takim Celigi 1CO-2800, tokluk, sertlik ve mekanik mukavemetin olaganisti bir kombinasyonunu igeren bir marajing
takim celigidir. Yorulma catlaklarinin ¢ekirdeklesmesine karsi yliksek dirence sahiptir ve ayrica soka ve bikilmeye
karsi yiksek kirilma toklugu saglar. ICO-2800 miikemmel sekillendirme ozelliklerine sahiptir, yiksek sekil
degistirmenin yani sira iyi kaynaklanabilirlik ve kolay islenebilirlik saglar. ICO-2800 ¢okeltilerek sertlestirilir ve ¢ok
cesitli ylzey islemlerinde uygulanabilir.

Uygulamalar

ICO-2800, soguk ve sicak is uygulamalarinda kullanilir. Agir calisma kosullari altinda termoset, termoplastik ve hafif
alasimlarin plastik enjeksiyonu igin ylksek hassasiyetli kaliplarin imalatinda biyik avantajlar ortaya koymus, toz veya
sinterlenmis pargalar icin presler ve zimbalar, digerleri arasinda Zamak enjekte etmek igin sicak hazne noziilleri veya
¢alisma sicakliklarinin 700 ° C'yi asmamasi kosuluyla mandreller ve hafif alasimli ekstriizyon proseslerinin kaynaklarinin
glcl artinlmistir. Ayrica, ylksek mukavemet ve toklugun bir arada gerekli oldugu diger sicak sekillendirme
uygulamalarinda da kullanilir. Soguk islerde, ICO-2800, yiksek sertlik gereksinimlerinde yliksek mekanik mukavemet
ve tokluga sahip kesme, cekme, soguk markalama ve dovme uygulamalari igin agir is kaliplarinda ve zimbalarinda
onemli avantajlar sergilemistir. Diger uygulamalar arasinda, kalibre edilmis borularin soguk haddelenmesi igin
mandrellerde, yliksek torklari yliksek hizda ve az agirlikta iletmek icin oyuk akslarda, daha az alan ve daha kiiglk kitle

icin ylksek glicli akslar ve disliler veya kontrol takimlari ve yiiksek yogunluklu yaylar, temper veya sonsuz vidalar
saylilabilir.

Fiziksel ve Mekanik Ozellikler

Ozellikler 300 K Birim
Yogunluk 81 g/cm3 Tablolarda verilen degerler,
sertlik
seviyesi
o 58-60 nde uygun sekilde
Mekanik Direng 2500 MPa 1sil islem gérmiis malzemeler icin
degerle ve
genel rdir ~ maksimum veya
yansit
degerlemazla
Akma Dayanimi %0,2 2400 MPa minimum ri r.
testler tanim
Darbe dayanimi i I
nokt
alari
Elastisite Modula 200 GPa ekstraksiyon ndan alinmis
10 x 10 x 55 mm uzunlamasina
ornekler Gizerinde
Centiksiz Darbe Direnci 380 J gergeklestirilmistir.

Sicak is Konformasyonu

ICO-2800'iin maniplle edilmemesi gereken termo-mekanik bir isleme tabi tutuldugu goz 6niine alindiginda, sicak is
konformasyonu énerilmez.

Kaynak Prosesi

ICO-2800, kaynak da dahil olmak lizere, yaygin olarak kullanilan pek ¢cok yontemle birlestirilebilir. Bununla birlikte, CO2
koruma banyolari, elektrot-selliloz kaplamalari ve oksiasetilen islemlerinin yani sira karbon Uretebilecek diger

islemlerden kacinilmalidir. En iyi kaynak yontemleri sunlardir: TIG, MIG, MAG, elektron isini ve lazer. Her durumda,
birlestirmek icin kullanilan malzemenin de ICO-2800 olmasi gerekir.
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ICO-2800'iin kaynak isleminden 6nce hem yas hem de ¢ozelti ile tavlanmis halde 6n-isil islem gérmeleri gerekmez. Bu
takim celigi icin en iyi kaynak yontemi normalde TIG'dir ve atil gaz olarak Ar kullanilir. Kisa ark MIG islemi icin saf

helyum en cok belirtilen atil gaz olacaktir.
Kaynak bolgesinde ve i1sidan etkilenen bolgede sertlik elde etmek igin kaynak isleminden sonra baska bir yaslandirma
islemi yapilmasi gerekir. Cok talep edilen bdélgelerde yapilan kaynak igin, ¢ozelti ile tavlanmis halde kaynak yapilmasi

Onemle tavsiye edilir.

Kaynak parametreleri ile ilgili daha fazla bilgi icin, IGtfen Rovalma S.A. ile irtibata gegin.
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Isil islem

Takim celigi 1CO-2800'Un 1sil islemi, bir ¢okeltme/yaslanma isleminden olusur. Vakumlu firinlar, bu malzemenin
¢Okelterek sertlestiriimesi icin en uygun yontemdir. Parcanin ylzey yapisini olduk¢a derinlestirdikleri ve genellikle
zararli bir karbonlama etkisine sahip olduklari igin tuz firinlari kullanilmamalidir. islem, ¢ékeltme sicakliklar anlaminda
6 saat boyunca 480 “C'de bekletme ile 3 saat 530 °C'de bekletme arasindaki sicakliklari igerir. Optimum sertlik-tokluk
orani 4 saat 520 ‘C'de bekletildiginde elde edilir. Bu 1sil islem ayni zamanda toklugun talep edilen temel faktér olmasi
durumunda da tavsiye edilir. Yaslandirma islemi sirasinda, ICO-2800 yukarida belirtilen sicaklik ve siireye bagli olarak,
%0,1 civarinda kiiclik, homojen ve izotropik bir biiziilme sergiler.

Not: Bekleme sireleri, cekirdek belirlenen sicaklik seviyelerine ulastiginda baslar, termokupl mevcut degilse, her
milimetre kalinlik icin 1 dakika bekleyin.

Yiizey isleme

Tuz nitriirleme (siilfiirizasyon vb.) disinda nitriirleme ve diger farkli kaplamalar uygulanabilir. ICO-2800 i¢in en uygun
nitrirleme islemleri iyonlar ve gaz plazmasidir. CO-2800'(in sertlesme sirasinda kontrolll, kiiciik ve homojen bir
biiziilme gosteren bir malzeme oldugu goéz 6niine alindiginda, en iyi kaplama ¢éziimlerinden biri CVD olabilir. ister
nitriirleme veya ister PVD kaplama olsun, her iki durumda da istenen ¢okelme stratejilerine en yakin gelen sicaklik ve
zamanlar secilmelidir ve her iki islemin de ayni anda yapilmasi gerekir.

isleme

Dizgiin bir isleme amacl olarak ve takimlarin asinmasini en aza indirmek igin, 6érnegin bakir kesmek icin kullanilan
durumdaki gibi pozitif talas acisi araclarinin kullanilmasi, distik hizlarin uygulanmasi (boylece talaslarin beyaz renkte
olmasi) ve oldukga yliksek besleme oranlarinin mevcut olmasi onerilir. Dahasi, kesimi diizeltmek igin bindirme yzli ve
keskin kenarli aletlerin kullaniimasi 6nerilir.
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Birinci Sinif Takim Malzemelerinin Tasarim ve Ureticisi

ROVALMA, S.A. kalip geliklerinde yenilikgi bir yaklasim sunar. Kapsamli arastirmalar, yenilikgi tasarim ve gelistirme, en
yeni Uretim teknikleri ve ayni zamanda detayl kalite kontroll sayesinde, malzeme sekillendirme siireglerine dair bilgi
birikiminde bulylk ilerlemeler kaydettik ve malzemelerimizin Gretimi ve belirli bir uygulamaya doénik optimum
kullanimiyla ilgili Gnemli yontem bilgisine sahibiz. Sonug olarak, size soguk ve sicak is malzeme sekillendirme siregleri
icin birinci sinif takim gelikleri ve her boyutta teknik destek sunabiliriz.

Yiksek Performansli Takim Celiklerimizi size 6zel uygulamalariniz igin kullaniminiza sunmaktan gurur duyuyoruz. En
yeni bilgiler igin bizimle iletisime ge¢mekten ¢ekinmeyin.

Uygulama Miihendisligi Hizmeti

ROVALMA'nin Yiiksek Performansli Takim Celiklerinin avantajlari ve potansiyellerini tam olarak degerlendirebilmeleri
icin musterilerimize Uygulama Mihendisligi Hizmeti sunuyoruz. Son derece yiiksek nitelikli ve konusunda uzman
miihendislerimiz, dilediginiz takdirde uygulamaniz igin optimize edilmis kaliteyi segmenizde size yardimci olabilir ve
bazi teknik dnerileri sunabilir. Misterilerimize rekabet avantajini artirma ve maliyet verimliligini miimkin olan en st
boyuta tasimada destek olmak bizim 6ncelikli gbrevimizdir.

Bu servisimize dogrudan erismek i¢in ae-fast@rovalma.com adresine e-posta génderebilirsiniz.

ROVALMA, S.A. burada sunulan malzemelerin kullanimi ile ilgili bircok uygulama i¢in ¢cok sayida devam eden arastirma
ylritmektedir. Bu arastirma, belirli bir isleme dair bilgilerde 6nemli gelismeleri ve bu sayede belirli bir uygulama icin
malzemelerin miimkin olan en iyi sekilde kullanimina iliskin 6nemli bilgileri de beraberinde getirmektedir. Belirli bir
uygulamayla ilgili en yeni bilgiler icin ROVALMA, S.A. ile iletisime ge¢cmenizi 6nemle tavsiye ederiz.

Rovalma S.A. Rovalma S.A. Rovalma GmbH
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