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PKT-117

PKT-117, 1500 MPa'da (nominal) sunulan, énceden isil islem gérmiis sicak is takim celigidir. lyi bir tokluk-sertlik oranina
ve cok yiksek sikistirma mukavemetine sahiptir. Ayrica, PKT-117, iyi bir ylksek sicaklik asinma direnci, tavlama direnci
ve ayrica bir 1sil iletkenlik 6zelligi sunar. Katki maddeleri, sertlestirilmis ve temperlenmis halde iyi islenebilirlik saglar.

Uygulamalar

= Termoplastiklerin, termosetlerin, ¢inko bazli alagimlarin ve bazi aliminyum bazli alasimlarin enjeksiyonunda
kullanilan kalip ve dékiimler (asiri biyik ¢ekme olmadan biyik boyutlu kaliplar).

= Tercihen nitriirlii olan sirgiili makaralar, plaka insert tasiyicilari, doliler, kalip tabanlari, tutma plakalari, sttunlar
ve kaliplar igin burglar; sert metal ¢ekirdeklerinin sicak doviilmesi igin ceketler, dévme presleri veya ylksek
sertlikte gelikler.

= Sicak ve soguk ¢apak alma icin kaliplar, glimus, alpaka ve yumusak alasimlar icin kesim kaliplari.

= Zimbalama aletleri ve damgalama kaliplari; dévme presleri, mandreller, iticiler ve ekstriizyon kalibi tutucular; kayar
ve katlanir bigaklar, disliler, miller, pimler, broslar ve vidalar.

= Sicak presleme igin kalip prototipi olusturma

Fiziksel ve Mekanik Ozellikler

Ozellikler 293 K 373K 573 K Birim

Yogunluk 7,82 g/em3

Mekanik Direng 1505 1490 1300 MPa Tabloda verilen degerler,
tipik sertlik seviyesi 44-46 HRc
diizeyindeki
genel degerlerdir ve maksimum veya
minimum

Akma Dayanimi %0,2 1305 1290 1110 MPa degerleri yansitmazlar.

Elastisite Modulu 214 GPa

Termal Ozellikler

Ozellikler 293 K 373K 573 K Birim
Lineer Isil Genlesme 11,0 12,7 x10°® /K Tabloda verilen degerler,
tipik sertlik seviyesi 44-46 HRc
Katsayisi diizeyindeki
genel degerlerdir ve maksimum veya
‘ minimum
Isil lletkenlik 37,0 W/m-K degerleri yansitmazlar. Isil iletkenlik
lazerle 6lgulen isil yayinim degerleri
- - baz alinarak
Ozgll Isi Kapasitesi 0,42 J/g-K hesaplanmistrr.

Gerilim Giderme Talimatlari

Aletler, buyik islem gerilmeleri ve 6nemli elyaf kesiklerinden kaynaklanan denge kaybiyla birlikte sert islemeden
gectiginde bu Urin, kaba islemeden sonra gerilimi azaltmak icin uygundur.

= Cekirdek 520-550 °C sicakliklara ulasana kadar isitin
= 2-4 saat bekletin

= Firinin igerisinde yavas sogutmaya tabi tutun. © ROVALMA, S.A. Tiim haklari
saklidir.



Birinci Sinif Takim Malzemelerinin Tasarim ve Ureticisi

ROVALMA, S.A. kalip geliklerinde yenilikgi bir yaklasim sunar. Kapsamli arastirmalar, yenilikgi tasarim ve gelistirme, en
yeni Uretim teknikleri ve ayni zamanda detayl kalite kontroli sayesinde, malzeme sekillendirme siireglerine dair bilgi
birikiminde bulylk ilerlemeler kaydettik ve malzemelerimizin Gretimi ve belirli bir uygulamaya doénik optimum
kullanimiyla ilgili Gnemli ydontem bilgisine sahibiz. Sonug olarak, size soguk ve sicak is malzeme sekillendirme siiregleri
icin birinci sinif takim gelikleri ve her boyutta teknik destek sunabiliriz.

Yiksek Performansli Takim Celiklerimizi size 6zel uygulamalariniz igin kullaniminiza sunmaktan gurur duyuyoruz. En
yeni bilgiler igin bizimle iletisime ge¢mekten ¢ekinmeyin.

Uygulama Miihendisligi Hizmeti

ROVALMA'nin Yiksek Performansli Takim Celiklerinin avantajlari ve potansiyellerini tam olarak degerlendirebilmeleri
icin musterilerimize Uygulama Miihendisligi Hizmeti sunuyoruz. Son derece yiiksek nitelikli ve konusunda uzman
miihendislerimiz, dilediginiz takdirde uygulamaniz igin optimize edilmis kaliteyi segmenizde size yardimci olabilir ve
bazi teknik onerileri sunabilir. Misterilerimize rekabet avantajini artirma ve maliyet verimliligini miimkin olan en (st
boyuta tasimada destek olmak bizim 6ncelikli gérevimizdir.

Bu servisimize dogrudan erismek i¢in ae-fast@rovalma.com adresine e-posta génderebilirsiniz.

ROVALMA, S.A. burada sunulan malzemelerin kullanimi ile ilgili bircok uygulama icin ¢ok sayida devam eden arastirma
ylritmektedir. Bu arastirma, belirli bir isleme dair bilgilerde 6nemli gelismeleri ve bu sayede belirli bir uygulama icin
malzemelerin mimkin olan en iyi sekilde kullanimina iliskin 6nemli bilgileri de beraberinde getirmektedir. Belirli bir
uygulamayla ilgili en yeni bilgiler icin ROVALMA, S.A. ile iletisime ge¢gmenizi 6nemle tavsiye ederiz.
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© ROVALMA, S.A. 2019. Tum haklari sakhdir. Bu brosiir, ROVALMA, S.A tarafindan agikga izin verilmeksizin, tamamen veya kismen ¢ogaltilamaz, kopyalanamaz, dagitilamaz veya
degistirilemez. Ozellikle, baglamdan bagimsiz olarak, burada verilen bilgilerin icerigini degistirmek ve/veya kullanmak yasaktir. UYARI: Burada verilen tiim bilgiler sadece genel bilgi verme
amaglidir. ideal bir takim celiginin secimi, ilgili islem parametreleri, izin verilen toleranslar ve diger tiretim siireci faktérleri, calisma kosullari ve tercihlerini iceren bircok faktére baghidir.
Sorumluluk Reddi: Bu belgede sunulan tim bilgiler, eksiksiz oldugu, hatasizligi, dogrulugu, glincelligi, bireysel yorumlamalari, satilabilirligi veya herhangi bir amag igin uygunlugu ile ilgili
olarak, "OLDUGU GIBI" ve "Mevcut oldugu gibi" ve hicbir garanti olmaksizin, acik veya zimni saglanir ve bu belgede yer alan hichir beyan ROVALMA, SA agisindan baglayici degildir. Tim
bilgilere uyma veya uymama riskinin Okuyucuya/Aliciya ait oldugu kabul edilmelidir.

*Bu belgenin orijinal ingilizce asli ile burada verilen bilgilerin Tiirkge cevirisi arasinda tutarsizlik olmasi durumunda, ingilizce versiyon gegerli olacaktir.
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