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Karakteristik Ozellikler ve Uygulamalar

WOVe-555 UstiGn asinma direnci ve yUksek sicakliklarda yUksek sertligin olaganustU tutulmasi dzelliklerine sahip
yUksek karbUr icerikli ince taneli bir celiktir. WOVe-555 aynca seviyede iyi bir tokluk-sertlik orani saglar. Sertligini
azaltmadan geleneksel yontemlerle nitrGrienebilir. Gaz nitrinemeyle, 1.200 Hv'den daha yUksek mikro sertlik
seviyeleri 66 HRc'nin Uzerinde cekirdek sertlik seviyeleri ile birlikte elde edilebilir.

WOVe-555 yUksek seri Uretimde paslanmaz celiklerin, manyetik tabakalann, dnceden islenmis seritlerin, asindinci
liflerin ve konvansiyonel malzemelerin kesilmesinde kalip ve zimbalarda yaygin olarak kullanilir. WOVe-555 ince
kesim (cift etkil) ve hizli presler icin kullanilan kaliplara uygulanmaktadir. WOVe-555 asindinci termosetleri,
metalik tozlan, seramik veya recineleri ve aynca yUksek asinma direncinin gerekli oldugu diger uygulamalan
preslemek veya enjekte etmekicin kalip insoértleri icin avantajli olabilir.

© ROVALMA, S.A. TUm haklar saklidir. Tom haklarn saklidir.Bu brosir, ROVALMA, S.A tarafindan acgik¢a izin verilmeksizin, tamamen veya kismen c¢ogaltlamaz,
kopyalanamaz, dagitiamaz veya degistiilemez. Ozellikle, baglamdan bagimsiz olarak, burada verilen bilgilerin icerigini degistirmek ve /veya kullanmak yasaktr.
UYARI: Burada verilen tUm bilgiler sadece genel bilgi verme amaclidir. Ideal bir takim celiginin secimi, ilgili islem parametreleri, izin verilen toleranslar ve diger Uretim
sUreci faktdrleri, calisma kosullari ve tercihlerine baghdir.

SORUMLULUK REDDI: Bu belgede sunulan tim bilgiler, eksiksiz oldugu, hatasizligi, dogrulugu, gincelligi, bireysel yorumlamalar, satiabilirligi veya herhangi bir amag icin
uygunlugu ile ilgili olarak, "OLDUGU GIBI" ve "Mevcut oldugu gibi" ve hicbir garanti olmaksizin, agik veya zimni saglanir ve bu belgede yer alan hichbir beyan ROVALMA,
SA acisindan baglayici degildir. Tim bilgilere uyma veya uymama riskinin Okuyucuya/Alictya ait oldugu kabul edilmelidir.
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Fiziksel ve Mekanik Ozellikler — Karsilastirma tablosu

EWRA WOV-555 1.2379 (D2) A2
(70 HRC) (67 HRC) (60 HRC) (61 HRC)
m Tokluk B Asinma direnci

Isil islem

e Cogu takim ve diger 6zel ¢elik UrUnlerinde oldugu gibi, WOV-555, optimize edilmis mekanik ve fiziksel
ozelliklerini, malzemeye yapilan son isleme éncesinde karsilik gelen bir isil islemle elde eder. Codu takim
celiginde oldugu gibi, bu &zellikler, yUzeyden is parcasinin ¢ekirdegine kadar olan kesit boyunca isil
islemden sonra degisiklik gosterir. lsil islem stratejisi, belirdi bir uygulama ve Uretim ortami icin ve bu
ozelliklerin optimize edilecegdi alanla ilgili olarak (celigin calisma bdlgesi) istenen mekanik ve fiziksel
ozelliklerden mUmkUn olan en iyi sekilde faydalanacak bicimde uyarlanmasi gerekir.

e Yeterli ve uygun bir isil islem igin en yeni kurallar ve tavsiyeler icin, 6zellikle de 6zel isil islem hedefleri ile
ilgili olarak, kullanicilara, Rovalma, S.A. ile iletisime gecmelerini dneriyoruz. Uygulama gereklilikleri, beliri
isil islem hedeflerinin yani sira, kullanicinin ¢alisma ve islkeme kosullan da farkliliklar gésterdiginden 6t0ru
optimum isil islem stratejileri de bUyUk dlcUde degdisebilir.

© ROVALMA, S.A. TUm haklar saklidir. Tom haklar saklidir.Bu brosir, ROVALMA, S.A tarafindan acgik¢a izin verilmeksizin, tamamen veya kismen c¢ogaltlamaz,
kopyalanamaz, dagditlamaz veya degistilemez. Ozellikle, baglamdan bagimsiz olarak, burada verilen bilgilerin iceridini dedistirmek ve/veya kullanmak yasaktr.
UYARI: Burada verilen tUm bilgiler sadece genel bilgi verme amaclidir. ideal bir takim celiginin secimi, ilgili islem parametreleri, izin verilen toleranslar ve diger Uretim
sUreci faktdrleri, calisma kosullari ve tercihlerine baghdir.

SORUMLULUK REDDI: Bu belgede sunulan tUm bilgiler, eksiksiz oldugu, hatasizldi, dogrulugu, gincelliidi, bireysel yorumlamalar, satiabilirigi veya herhangi bir amag igin
uygunlugu ile ilgili olarak, "OLDUGU GIBI" ve "Mevcut oldugu gibi" ve hicbir garanti olmaksizin, agik veya zimni saglanir ve bu belgede yer alan hicbir beyan ROVALMA,
SA acisindan baglayici degildir. Tim bilgilere uyma veya uymama riskinin Okuyucuya/Aliciya ait oldugu kabul edilmelidir.

YUksek Isil lletkenlikli Celik — WOVe-555 Sayfa 2/4




Ostenizasyon ile ilgili kilavuz bilgiler ve oneriler

Belirli bir uygulama icin optimize edilmis isil islem hakkinda ROVALMA, S.A. ile dogrudan temasa gecmenizi
&neriyoruz. Uglnci sahis firmalann veya diger birimlerin gergeklestirecedi isil islemlerin sonuclan ve kalitesine
yonelik herhangi bir sorumlulugun ROVALMA, S.A. tarafindan kesinlikle kabul edilmedigini unutmayin.

Asagidaki isil islem kilavuz bilgileri ve énerilerinin amaci WOVe-555 Urdnleri icin maksimum sertlik saglamaktir
555. Unutmayin, bu isil islem stratejisi @555 Urunlerinin kullanildigi tGm olasi uygulamalar icin her zaman en
uygun strateji degildir.

e Oda sicakhigindan 400 °C'ye [752 °F] 6n isitma (sure 1 saat).

e Her 2 milimetre kalinlik icin minimum 1 dakika 400 °C'de [752 °F] homojenizasyon icin bekletin.

o 650 °C'ye [1202 °F] i1sifin (sure 40 dakika).

e Her 2 milimetre kalinlik icin minimum 1 dakika 650 °C'de [1202 °F] homojenizasyon icin bekletin.
e MUmkUn olan maksimum hizda 900 °C'ye [1652 °F] isitin.

e Her bir milimetre kalinlik icin minimum 1 dakika 900 °C'de [1652 °F] homojenizasyon igin bekletin.

e Baska bir finni 1240 °C'ye [2264 °F] kadar isitin ve finn bu sicakliktayken parcayi 200°C'deki [1652°F]
finndan 1240 °C'deki [2264 °F] bir finna aktann.

e Finn, parcayi yerlestirdikten sonra dstenizasyon sicakligina dondugunde asagidaki sUreyle futun:

Kalinhk Kalinhk

Sure (dak) .

mm ing

2,25-2,5 <6 <V
3-4 6-12 Va-"a
3,75-5 12-20 Vo - %
4,5-6 20-25 Y- 1
6-7.5 25-38 1-1 %
7.5-9 38-50 1-2
10-12 50-75 2-3
13-15 75-100 3-4
15,5-18 100-125 4-5

e OBS: Bekleme sUreler, cekirdek belifrenen sicaklik seviyelerine ulastiginda basglar.

Su verme ile ilgili kilavuz bilgiler ve 6neriler
o Ostenizasyondan hemen sonra, parcayi 550 °C'de [1022 °F] izotermal bir banyoya sokun.

e Sicakliklar dengelendiginde havada sogutmaya devam edin.

OBS: Basit geometriye sahip parcalarda maksimum sertlik icin, yag banyosunda 80 °C'de [175 °F] yapilan
dogrudan sogutma da mdmkUnddr.

Gaz basinci ve sogutma gaz akigi, yagd banyosundaki sogutma hizina esdeger bir sogutma hizi saglarsa
(minimum 2-6 bar énerilir), gaz sogutmali vakum finnlan kullanilabilir.

Sertlik, su verme ve ilk temperieme déngUsinden sonra O&lcUimelidir. Eger islem basanl bir sekilde
gerceklestirilirse, minimum 62 HRc seviyesi elde edilmelidir.

© ROVALMA, S.A. TUm haklari saklidir. TUm haklar saklidir.Bu brosir, ROVALMA, S.A tarafindan agikga izin verilmeksizin, tamamen veya kismen cogaltiamaz,
kopyalanamaz, dagitlamaz veya degistiilemez. Ozellikle, baglamdan bagimsiz olarak, burada verilen bilgilerin icerigini degistirmek ve/veya kullanmak yasaktir.
UYARI: Burada verilen tim bilgiler sadece genel bilgi verme amaclidir. Ideal bir takim celiginin secimi, ilgili islem parametreleri, izin verilen toleranslar ve diger Uretim
sUreci faktdrleri, calisma kosullari ve tercihlerine baghdir.

SORUMLULUK REDDI: Bu belgede sunulan tUm bilgiler, eksiksiz oldugu, hatasizldi, dogrulugu, gincelliidi, bireysel yorumlamalar, satiabilifigi veya herhangi bir amag igin
uygunlugu ile ilgili olarak, "OLDUGU GIBI" ve "Mevcut oldugu gibi" ve hicbir garanti olmaksizin, acik veya zimni saglanir ve bu belgede yer alan hicbir beyan ROVALMA,
SA acisindan baglayici degildir. Tim bilgilere uyma veya uymama riskinin Okuyucuya/Aliciya ait oldugu kabul edilmelidiir.

*Bu belgenin orijinal ingilizce asli ile burada verilen bilgilerin Tiirkge gevirisi arasinda tutarsizlik olmasi durumunda, ingilizce versiyon gecerli olacaktir.
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65-67 HRC Seviyesinde Bir Sertlik icin Temperleme Onerileri

Su vermeden hemen sonra, takim oda sicakligina ulastiginda, temperleme islemlerine baslayin. Temperleme
sicakhigi kesinlikle 540 °C'nin [1004 °F] altinda olmamalidir. Parganin ilgili déngU aralannda tamamen oda
sicakligina ulastigindan emin olmak icin U¢ tempereme déngUsu gerceklestiriimelidir.

e  Maksimum sertlik icin:

» 550 °C'de [1022 °F] U¢ temperieme dénguUsU.
» Temperleme ddnguleri arasinda oda sicakigina kadar fam olarak sogumaya birakin
» Temperleme sicakliginda sUre: Her 2 milimetre kalinlk igin 5 dakika bekleyin (minimum 1 saat)

o Diger serlik seviyeleri icin, [Utfen asagidaki grafige bakin:

Sicak sertlestirme=—=—Temperleme sicakligina gére oda sicakliginda sertlik
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Not

ROVALMA, S.A. WOVe-555 malzemesinin kullanimi ile ilgili bircok uygulama icin ¢ok sayida devam eden
arastirma yUrGtmektedir. Bu arastirma, belirli bir isleme dair bilgilerde dnemli gelismeleri ve bu sayede belirli bir
uygulama icin WOVe-555malzemelerin mUmkin olan en iyi sekilde kullanimina iliskin énemli bilgileri de
beraberinde getirmektedir. Malzemenin kendisi ve isleme parametreleri (isleme, kaynak prosesi vb.) de sUrekli
olarak gelismektedir.

Bir yandan kullanicilar tarafindan belifi uygulamalara yénelik Uretim proseslerinde ve islem parametrelerinde
devam eden degisiklikler ve diger yandan malzemelerimizi daha da ideal hale gefirmek icin yUrGtilen
arastirma ve gelistirme cabalannin devam etmesi nedeniyle, kataloglann gUncelligini her zaman korumak
mUmkUn degildir. Bu nedenle, belifi bir uygulama icin optimize edilmis isil islem hakkinda ROVALMA, S.A. ile
dogrudan temasa gecmenizi dneriyoruz.
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© ROVALMA, S.A. TUm haklar saklidir. Tim haklar saklidir.Bu brosir, ROVALMA, S.A tarafindan agik¢a izin veriimeksizin, tamamen veya kismen c¢ogaltiamaz,
kopyalanamaz, dagitlamaz veya degistiilemez. Ozellikle, baglamdan bagimsiz olarak, burada verilen bilgilerin icerigini degistirmek ve/veya kullanmak yasaktir.
UYARI: Burada verilen tUm bilgiler sadece genel bilgi verme amaclidir. Ideal bir takim celiginin secimi, ilgili islem parametreleri, izin verilen toleranslar ve diger Uretim
sUreci faktdrleri, calisma kosullari ve tercihlerine baglidrr.

SORUMLULUK REDDI: Bu belgede sunulan tim bilgiler, eksiksiz oldugu, hatasizligi, dogrulugu, gincelligi, bireysel yorumlamalar, satiabilirligi veya herhangi bir amag icin
uygunlugu ile ilgili olarak, "OLDUGU GIBI" ve "Mevcut oldugu gibi" ve hicbir garanti olmaksizin, acik veya zimni saglanir ve bu belgede yer alan hicbir beyan ROVALMA,
SA acisindan baglayici degildir. Tim bilgilere uyma veya uymama riskinin Okuyucuya/Aliciya ait oldugu kabul edilmelidiir.




